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W Fibras textiles

Las fibras textiles representan una evolucion en el concepto de
los hilos. Varias investigaciones indican que el manejo de filamen-
tos discontinuos, buscando la produccion de hilos mas fuertes
por medio de cardadura y retorcimiento, empezé hace aproxima-
damente 6.000 anos. Las primeras materias primas fueron el al-
godon, el lino vy las lanas.

Fibras son filamentos discontinuos en los que el largo supera mi-
les de veces el diametro del mismo y con la propiedad de trans-
formarse en hilos mediante medios mecéanicos. Actualmente, se
clasifican en tres grandes grupos: naturales, artificiales (genera-
das a partir fioras naturales) y sintéticas.

Naturales: fibras oriundas de vegetales (algodén y yuta, por
ejemplo), de animales (lana y seda) o de minerales (amianto). La
principal caracteristica de esta clase es que las dimensiones no
estéan estandarizadas. Por medio de procesos fisicos se consigue
reducir la variacion para facilitar el manejo.

Artificiales: fibras producidas a partir de la regeneracion fisico-
quimica de la celulosa, generando un producto con caracterfs-
ticas similares al algoddn, pero con mas regularidad. Viscosa y
rayon son los ejemplos mas conocidos en el mercado.

Sintéticas: producidas a partir de derivados de petroleo, son la
clase que tiene mas variedad de propiedades fisicas y guimicas,
fruto del origen: estando el proceso bajo el dominio de la tec-
nologfa e investigacion, se lo puede alterar direccionandolo para
atender determinadas necesidades y/o requisitos (dentro de las
limitaciones que las propiedades fisico-quimicas que los materia-
les lo permiten). Ejemplos mas comunes son el poliéster, la polia-
mida y el acrflico.

Foto 1: Fibras de poliéster
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Foto 2: Fibras de poliamida
Caracteristicas de control para fibras

Se suelen evaluar propiedades cuantitativas tales como: diame-
tro, largo, resistencia, elongacion y crimps/cm. Por Crimps debe-
mos entender que son las “ondulaciones” presentes en las fibras,
que ayudan en el proceso de cardadura. Para fines de identifica-
cion, se evallan color, punto de fusion, residuo, color de la com-
pustion y disolucion en determinados acidos, élcalis y solventes,

Foto 3: Fibras con diversos diametros
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Formas de las fibras

Fibras naturales tienden a tener una seccion transversal circu-
lar, con algunas irregularidades. Las fibras artificiales y sintéticas
tienen el formato fiel al extrusor del material, también conocido
por filera, donde el material en forma liquido-pastosa se extrude,
formando un filamento continuo que posteriormente se 1o corta
en el tamano deseado, después de pasar por un conjunto de
engranajes, donde se forman los crimps.
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Forma de la seccién fransversal de la fibra

Figura 1: Modelos de fileras y respectivas secciones transversa-
les de las fibras resultantes

Foto 4: Fibra ondulada x lisa

En el mercado, las fioras sintéticas méas comunes son la circular y
en menor cantidad la plana (rectangular) y la trilobal (similar a tres
fibras circulares agrupadas). Existen también fibras con seccion
transversal hueca, utilizada en las areas textiles y médicas.
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Foto 5 (a), (b), (c) e (d): Fibra trilobal

Foto 6: Fibra plana (rectangular)

Fibras sintéticas — aplicaciones en fieltros o pafos para
prensado maquinas de celulosa y papel

Para fieltros 0 panos usados en maquinas de papel, se utilizan
fibras de poliamida, normalmente PA 6 o PA 6.6, debido a sus
caracterfsticas de elasticidad y resistencia al desgaste. Para apli-
caciones con mayor ataque quimico, esta en prueba la aplicacion
de fibras con mayor peso molecular, PA 6.10. Otro desarrollo en
el area de fibras se sita en el uso de fibras bicomponentes, que
tienen un polimero de bajo punto de fusion en la parte externa.
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