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Mejores practicas para la
indexacion de mantas en
prensas de zapata

1. Introduccién

La indexacion es la practica mas util de todas las técnicas
disponibles para aumentar la vida de la manta. Sin
embargo, la préactica puede ser mas facil de que se haga
incorrectamente o de descuidarla completamente. En este
articulo destacaremos el propdsito y la importancia de esta
practica.

&Qué es la indexacion?

El término indexacion se refiere a la practica de mover
regularmente la manta de la prensa de zapata para una
posicion diferente en el sentido transversal de la maquina.
Esta practica esta disponible en casi todos los tipos y
las configuraciones de prensas de zapata, desarrollada
especialmente como una herramienta para prolongar la
vida de la manta en el area de los lados de la zapata.
cPor qué es necesario hacer la
indexacion de la manta?

La area de la manta que opera en contacto con los lados
de la zapata se la somete a niveles elevados de estrés
cuando se la compara con las otras partes de la misma.
La figura 1 muestra el numero de fuerzas concentradas en
este punto.
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Figura 1: Muchas de las fuerzas bajo las cuales la manta se
somete estan concentradas en el lado de la zapata.

El principal componente del estrés proviene de la flexion
de la manta debido a su movimiento hacia arriba y hacia

abajo a lo largo del disefio de la zapata. El efecto de
esta flexion se intensifica por la tension aplicada en la
manta en el sentido transversal de la maquina y por las
fuerzas de compresion aplicadas por la presion de la
prensa. Una fuerza de torque también esta presente en
este punto, ya que la manta transmite la energia para
girar el anillo rotativo donde se fija la manta. Esta fuerza
es particularmente alta durante el inicio de operacion
de la prensa. La accion hace que esta area de la manta
“envejezca” mas rapido con relacion a las otras partes
de la misma. Si no hubiera ayuda esta area seré la
primera a mostrar sefiales de fatiga, tales como las
grietas en el lado de la zapata como en la figura 2.

Figura 2: La severidad de las grietas en el lado de la manta puede
ser reducida con la indexacién de la manta.

También es comun ver marcas en el lado de la zapata
de la manta, que coinciden con el mismo lado de la
zapata. La flexién continda bajo tension y eventualmente
reducira también la resistencia de la manta en esta area.
Con el objetivo de aumentar la vida de la manta en el
lado de la zapata es importante moverla regularmente
para permitir que diferentes partes dividan el efecto de
estas fuerzas, haciendo que solamente un Unico punto
de la manta se fatigue prematuramente.

la

Cémo hacer el movimiento de

manta

Elprincipio basico de movimiento de lamantaes elmismo
para todos los tipos de prensa. El anillo rotativo donde
se fija la manta del lado mando se usa para determinar
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la posicion de la manta. El anillo del lado accionamiento
entonces se mueve a una posicion determinada por
el ancho de la manta. Este anillo se usa también para
aplicar la tension en la manta en el sentido transversal de
la maquina. Es importante asegurar que la manta nunca
se disloque en exceso para el lado accionamiento.

Si el anillo del lado accionamiento se desplaza hasta
el limite maximo, la tensién en la manta en el sentido
transversal podréa perderse y causar accidente en la
prensa. Esimportante verificar regularmente si el anillo del
lado accionamiento se esta desplazando correctamente
durante el movimiento de la manta, pues si esta trabado
en alguna posicion, las fuerzas aplicadas durante el
movimiento de la manta pueden dafar la misma.

Los sistemas de posicion y tension de la manta, usados
para su indexacion en diferentes tipos de prensas, son
sucitadamente descritos en la Tabla 1. Estos sistemas se
describen en su manual de operacion de la prensa.

Tipo de Prensa | Sistema de posiciéon en el lado mando Sif:]rsrzgnde
Symbelt Dos roscas limitadoras en la frente Hidraulico
NipcoFlex Rosca ubicada en la parte frontal Resortes
Flexonip Rosca ubicada en la parte frontal Resortes
ENP-Closed Generalmente con espaciadores en el anillo frontal Hidraulico
Intensa-S Sin sistema de indexacion Hidraulico

ENP-Open No se Aplica No se Aplica

Tabla 1: Guia general de la configuracion del sistema de indexacion
para la mayoria de los tipos de prensas.

sCuando se debe hacer el movimiento
de la manta?

Existen diferentes puntos de vista en cuanto a la
frecuencia de movimiento de la manta. Mientras algunas
empresas lo hacen semanalmente, otras nunca lo hacen.
Si se requiere el desplazamiento de la manta, el anillo
del mando debe ser posicionado en el limite maximo
en direccion al lado mando cuando se instala la manta.
Entonces debia ser desplazada en etapas, una vez en
algunas semanas, en direccion al lado accionamiento.

Cuando se alcanza el limite, la direccidn del movimiento
se invierte, la manta se desplaza en etapas al lado mando
y entonces se repite la rutina. Se deben tomar cuidados
para no desplazar la manta a una posicion utilizada
recientemente.

Se debe crear una forma de control para registrar
la posicion actual de la manta, cuando fue el ultimo

desplazamiento y en qué direccion se realizd. Una
buena practica también, es que cuando la manta llegue
a su limite maximo en el lado de accionamiento, en
una parada traerla nuevamente al lado mando y repetir
nuevamente el ciclo.

Recomendamos que el movimiento de la manta nunca se
haga con la prensa en plena carga o con la maquina en
velocidad normal de operacion, pues se tienen registros
de dafos catastroficos en las mantas cuando se hace en
estas condiciones. Se recomienda que el movimiento de
la manta se haga con la prensa parada y el nip abierto
para minimizar el estrés en la manta.

Conclusiéon

Por experiencia, las prensas que pueden operar con
éxito, sin ningun plan de movimiento de la manta, se
restringen a aquellas que se proyectaron o mantuvieron
para tener la magnitud de las fuerzas mostradas en la
figura 1 en un nivel minimo.

Por ejemplo, un buen uso del sistema de alivio de carga
en las laterales de la zapata reducira el estrés debido a la
compresion en las laterales de lamanta. Algunas prensas
operan con menores presiones de aire de insuflacion,
menores tensiones en la manta y menores temperaturas
en la zapata. Sin embargo, aunque en estas condiciones
ideales en la prensa, se recomienda que se monitoree la
manta (en la maquina o a través de andlisis de muestras
retornadas) y que un plan de movimiento de la manta se
introduzca cuando se lo requiere.
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