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W Obstruccion de telas secadoras

Introduccién

El proceso de obstruccion de las telas secadoras a lo largo del tiempo es un desafio para la in-
dustria del papel. El material contaminante es capaz de alterar importantes parametros de las telas
secadoras, tales como la permeabilidad y la lisura superficial, resultando en la remocion prematura
de la tela, méas costos con limpieza y tiempo ocioso de maguina.

El objetivo de ese trabajo es presentar las propiedades de las telas secadoras que influyen en el
proceso de obstruccion. Luego, se discutiran las consecuencias de la obstruccion en la seccion
de secado vy los procesos de limpieza que puedan minimizar los impactos de los contaminantes.
Por Ultimo, se presentaran dos estudios en los cuales se minimizo el material contaminante con tal
solo alterar la estructura de la tela secadora o con la adicion de un proceso de limpieza.

Propiedades de las telas secadoras

Las telas secadoras vienen evolucionado a lo largo de los anos. Su estructura con hilos de mo-
nofilamento y disefio de capa simple y doble dominan las aplicaciones de la seccion de secado.
Estructuras con hilos de monofilamento retorcido son poco utilizados debido a la dificultad de lim-
pieza. A su vez, se usan mas los hilos con forma cilindrica y rectangular, pues reducen el riesgo de
acumulacion de material contaminante. Este proceso ocurre debido a la reduccion de los puntos
de cruce en la estructura de la tela secadora. Laimagen 1 muestra las formas mas comunes de
materia prima para la fabricacion de las telas secadoras.

Monofilamento cilindrico

Monofilamento rectangular

Monofilamentos retorcidos

Imagen 1: Formas de materia prima

El material predominante en la fabricacion de las telas secadoras es el poliéster, pero también se
estan utilizando otros materiales para minimizar los contaminantes. Un ejemplo es el PTFE, que se
lo puede poner en los monofilamentos durante el proceso de extrusion del hilo. EI conocimiento
de la composicion de la tela secadora es esencial para prevenir la contaminacion vy establecer un
programa de limpieza exitoso.

Se usan diferentes estructuras y diferentes densidades de hilos para la obtencion de permeabili-
dad, que puede variar segun la aplicacion en la seccion de secado. La tabla 1 indica las propie-
dades de las telas secadoras: se observa que, cuanto menor es la permeabilidad, mayor es la
dificultad de limpieza, principalmente cuando la estructura de la tela secadora tiene capa triple e
hilos de monofilamento retorcido.
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Propriedades de las FACIL —TACILIDAD DELIMPIEZA o i)
telas secadoras
. Alta Media Baja
et e 700 CFM 350 CFM 50 CFM
Estructura Laje Simple Laje Doble Laje Triple
Material I\/I_ononlamp o Monofilamento I\/Ionohlamento
anti-contaminante retorcido

Tabla 1: Propiedades de las telas secadoras
Consecuencias de la obstruccién de las telas secadoras

En la seccion de secado, las telas secadoras estan proyectadas para alcanzar la maxima vida sin
afectar la produccion y la calidad del papel. Un requisito fundamental es mantener la permeabilidad
alo largo de la vida Util. Por eso, el conocimiento acerca de la composicion de la materia prima,
los aditivos aplicados, las propiedades de los contaminantes, la estructura de la tela secadora y
los métodos de limpieza son fundamentales para alcanzar ese objetivo. A continuacion, estan las
principales consecuencias de la obstruccion de las telas secadoras:

* Bl material contaminante retarda la velocidad del secado y puede afectar la calidad del papel;

* Afecta la transferencia de calor vy la eliminacion de humedad de aire del bolsillo;

* Puede provocar variacion de humedad en el sentido transversal de la maqguina y fajas humedas
en la hoja de papel;

 Provoca adherencia del papel y rotura de las hojas;

* [ 0s materiales contaminantes se pueden transferir a la hoja y provocar problemas de calidad en
la superficie del papel.

Se puede aplicar diferentes métodos de limpieza dependiendo del material empleado. La tabla 2
muestra los principales métodos de limpieza.

Método de limpieza Contaminacion

Fibras de celulosa, revestimiento, quimi-

BB 0 E1TE) (il i) cos de la prensa de pegamento, pitch.

Regadera de aire Fibras de celulosa, finos.

Fibras de celulosa, stickies, resina de

R By pegamento, tinta de impresion.

Betun, asfalto, resina de pagamento,

Regadera de vapor (baja presion) fibras de celulosa, didxido de titanio.

Quimicos de prensa de encolado (solu-

Agua calentada (baja presion) bles en agua)

Pegamento, cera, latex, asfalto, grasa,

Quimicos (baja presion) aceife

Tabla 2: Metodos de limpieza
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Resultados de campo y laboratorio

En el primer estudio, se evaluaron tres telas secadoras confeccionadas conteniendo diferentes
combinaciones de materiales en una maquina, produciendo papel carton de 200 - 350 g/m?,
usando el 100% de fibras recicladas. Se instalaron las telas en el primer grupo inferior durante un
mes para someterlas a evaluacion. El resultado indica que las telas confeccionadas con hilos de
poligster conteniendo el aditivo de PTFE 2% y 15% durante el proceso de extrusion presentan mas
facilidad de limpieza cuando se las comparan a una tela confeccionada solamente con hilos de
poligster. El gréfico 1 muestra la cantidad de material impregnado remaneciente después de la re-
mocion de la tela secadora v la cantidad de material impregnado removido después de la prueba
de limpieza.

MATERIAL IMPREGNADD

[ Material impregnada remavido

M Material impregnado remanecients

g/m?

PET 2% PTFE 15% PTFE

Gréfico 1: Cantidad de material impregnado en la tela secadora

En el segundo estudio, simulamos el método de limpieza con Regadera de agua con alta presion
y aire. Primero, la Regadera de agua elimina el material contaminante, seguido de la Regadera de
aire, que elimina el agua. Utilizamos en la muestra de tela secadora retornada de una maquina de
papel fino, que operd 189 dias y presentod fuerte impregnacion. Las imagenes 2 y 3 muestran el
material impregnado en el lado del papel antes y después de la limpieza.

Imagen 2: Lado papel antes de la limpieza

PUBLICACION TECNICA SEMESTRAL ALBANY INTERNATIONAL - ANO 7 - NUMERO 14 - NOVIEMBRE 2014



Rafael Sucharski

Coordinador de Producto - Telas Secadoras

a rJ[I/C U |O : Albany International

Indaial - SC - Brasil

Imagen 3: Lado papel después de la limpieza

Antes de la limpieza, la muestra retornada presentd permeabilidad de 83 CFM. El bajo valor com-
prueba la obstruccion de la tela secadora. Después de la limpieza, se observé la reduccion del
material impregnado en la muestra y la permeabilidad aumenté a 134 CFM. Ese valor representa
el 86% de conservacion de la permeabilidad nueva y comprueba la eficiencia de la limpieza. El
grafico 2 muestra los valores de la medicion de la permeabilidad.

PERMEABILIDAD

Mugve Antes de la Uimpieza  Después de la limpieza
con ducha de agua con
aire a alta presion.

Gréfico 2: Medicion de permeabilidad

Conclusién

La obstruccion de las telas secadoras puede provocar problemas de calidad en la superficie del
papel, pérdida de permeabilidad y reduccion de la eficiencia del secado. El Uinico modo de reducir
esas consecuencias es mantener las telas secadoras limpias. El objetivo de ese trabajo fue mos-
trar las propiedades de las telas secadoras vy las consecuencias del proceso de obstruccion. Los
estudios presentados indican que el conocimiento de las propiedades de las telas secadoras es
esencial para prevenir la obstruccion y establecer métodos que puedan auxiliar en el proceso de
limpieza de las telas secadoras.
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