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A importancia do acabamento superficial nos papéis para
embalagem

Introducéo

As embalagens desempenham papel determinante na conservacao dos mais
diversos produtos, garantindo que eles mantenham a maxima integridade
possivel, desde o inicio da cadeia até o consumidor final. Nos mais diversos
segmentos, as embalagens tém a missao de garantir que os produtos resistam
a toda a logistica entre ambos os extremos, fabricante/produtor e consumidor
final, o que inclui em geral carregamento no produtor, descarregamento em
grandes armazéns, novo carregamento para pequenos e médios distribuidores,
novo descarregamento, carregamento para lojas e supermercados,
descarregamento, manuseio para acomodagao em expositores, manuseio de
possiveis consumidores, etc.

Especialmente no Brasil, com modal majoritariamente rodoviario e com malha
rodoviaria nem sempre em boas condi¢cbes, podemos facilmente imaginar o
quao relevante é o desempenho dessas embalagens.

Porém, as embalagens tém se tornado cada vez mais um grande drive de
venda dos produtos e um importante canal de relacionamento entre produtores
e consumidores, recaindo sobre si a missao de transmitir informacoes
relevantes, atrair o0s consumidores e apresentar uma imagem de
sustentabilidade, credibilidade e responsabilidade social do fabricante. Para
grande parte das pessoas, a utilizacao de embalagens mais sustentaveis e
exclusivas tém grande importancia na definicao de suas compras.

A geracao de residuos no mundo nao para de crescer, 0 que torna cada vez
mais latente a necessidade de racionalizar recursos, reutilizar e reciclar. Desta
forma, podemos observar que ha uma tendéncia cada vez maior de utilizar
embalagens mais elaboradas, ecologicamente sustentaveis e reutilizaveis.

Excetuando papéis onde a superficie exerca determinante fator para a
estabilidade das cargas e sua utilizacdo, demandando elevado coeficiente de
atrito, como nos papéis para sacarias de cimento, por exemplo, a reducao da
aspereza dos papeis exerce forte influéncia na fabricagado de embalagens com
melhor qualidade superficial e maior apelo visual e comercial, que permitam
otima printabilidade com menor consumo de tinta, por exemplo, bem como
com menor desgaste de maquinas e equipamentos devido a menor abrasao.

Chegar a este resultado demanda uma série de fatores, como matéria-prima
fibrosa, qualidade da depuracgao, conceito de maquina, refinacao, entre outros,
bem como as vestimentas utilizadas em todas as secdes da maquina, como
telas formadoras, feltros e telas secadoras, que desempenham papel
importante para a obtencao de resultados superiores a relativo baixo custo.

Aqui apresentaremos 0s resultados obtidos com a utilizacao de feltros com
enhancement (melhoria) superficial em maquina de papel reciclado marrom na
Ultima prensa superior (face impresséo).
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Aspereza

Segundo a norma NBR 5342 — 1993, aspereza é o grau de irregularidade da
superficie do papel ou cartao, em relacéao a outra idealmente lisa e plana, sendo
o teste Bendtsen usualmente utilizado para expressar o grau de aspereza em
ml/min. Resumidamente, este método de medigcao aponta o quao irregular esta
a superficie do papel em comparacao a uma superficie lisa e plana como vidro,
em fungao do volume de ar que flui entre o cabecote e a superficie. O papel a
ser medido € colocado sobre uma placa de vidro e, sobre ele o cabecote de
medigao.

Brilliance

O acabamento superficial Brilliance aplicado em feltros Umidos foi desenvolvido
pela Albany com o objetivo de melhorar o acabamento superficial e a qualidade
de impressao dos papéis produzidos com esta tecnologia.

]

Figura 2: Superficie de feltro com enhancement superficial Brilliance.
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Topografia da superficie (simulagao de impressao)

Feltro convencional. Feltro com Brilliance.

Figura 3: Topografia da superficie (simulagdo de impressdo com e sem Birilliance).
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Figura 4: Diferenca da qualidade de impressé&o.

Resultados

Os resultados agora apresentados referem-se a um teste industrial realizado em
uma maquina de papel utilizando fibras recicladas nao branqueadas.
Essencialmente, observaremos os valores de aspereza na face feltro do papel
(onde, neste caso, aplica-se a impressao da embalagem) em dois periodos,
sendo um com e outro sem a utilizacao de feltros com acabamento superficial
Brilliance. O feltro com Brilliance foi instalado na ultima prensa superior.

1° periodo: sem a utilizacao de feltro com acabamento superficial Brilliance na
22 prensa superior.

2° periodo: com a utilizagao de feltro com acabamento superficial Brilliance na
22 prensa superior.

As amostras de ambos os periodos foram testadas nos seguintes
equipamentos da Lorentzen & Wettre: L&W de bancada e L&W Autoline.
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Aspereza ml/min - L&W de bancada

Sem Brilliance Com Brilliance Reducao% Reducao mi/min
2293 1839 20 454

Tabela 1: Aspereza Bendtsen com e sem Birilliance (resultado equipamento L&W de bancada).

Aspereza papel mi/min - L&W de bancada
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Grafico 1: Aspereza Bendtsen com e sem Birilliance (resultado equipamento L&W de bancada).

Aspereza ml/min - L&W AUTOLINE

Sem Brilliance Com Brilliance Reducao% Reducao mil/min
2711 2152 21 559

Tabela 2: Aspereza Bendtsen com e sem Birilliance (resultado equipamento L&W Autoline).

Aspereza papel ml/min - L&W AUTOLINE
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Grafico 2: Aspereza Bendtsen com e sem Brilliance (Resultado equipamento L&W Autoline).
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Papel sem Brilliance Papel com Brilliance

Como podemos observar, os resultados da aspereza tanto no L&W de bancada
quanto no Autoline permitem uma reducao consistente na aspereza dos papeis
na ordem de 500 ml/min, o que representa 20% de reducao aproximadamente.

Conclusao

A demanda por papéis de maior qualidade vem estimulada pela tendéncia de
produzirmos embalagens cada vez mais capazes de resistir ao que delas se
espera, como armazenamento, preservacao de seus conteldos, manuseio e
transporte, mas tudo isso deve estar associado a sustentabilidade do produto,
a eficiéncia e ao uso racional de recursos em toda a cadeia.

Papéis com melhor acabamento superficial ajudam na criagao de embalagens
com maior apelo visual, tornando-se cada vez mais um forte fator de atracéo e
venda, bem como exprimindo assuntos como a sustentabilidade e o
engajamento em questdes sociais e ambientais das empresas.

Neste caminho, os feltros com acabamento superficial mostram-se fortes
aliados na busca de papéis com melhor aspecto superficial, como aspereza e
brilho. Os resultados neste caso nos mostram reducao de 20% na aspereza dos
papéis produzidos, o que certamente contribuira para a criacao de embalagens
mais bonitas e sustentaveis, com menos falhas de impressao e cada vez mais
reutilizaveis, dado seu design e qualidade superiores.

Também podemos salientar os ganhos obtidos na cadeia, como menor
consumo de tinta para a obtencao de qualidade de impressao superior e menor
desgaste de maquinas e equipamentos, como onduladeiras, cortadeiras,
impressoras e outros mais, devido a menor abrasao entre o papel e as
superficies.
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