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Aeroclean

Atualmente, a reciclagem de matéria-prima esta se tornando
cada vez mais importante, devido a razbes tanto econdmicas
quanto ambientais. A indUstria papeleira tem sido uma das
lideres na reciclagem de matéria-prima. Grandes quantidades
de diferentes categorias de papel sZo coletadas e as fibras
podem ser reutilizadas inlmeras vezes. A limpeza das fibras
néo é tarefa facil e a polpa reciclada certamente conterd
uma variedade dos contaminantes indesejaveis, tais como
revestimentos, adesivos e stickies.

Isso afetara o processo de fabricago do papel de varias
maneiras, e a influéncia sobre a vestimenta da maquina de
papel é um ponto fundamental. Mesmo quando os
contaminantes forem eliminados nas segdes de formagéo
e prensagem, ainda poderdo causar problemas na segac
de secagem, principalmente pela deposicao sobre o cilindro
e na superficie da tela. Para otimizar a performance da tela
secadora, é importante que ela mantenha suas caracteristicas
ao longo de sua vida til.

Agora vamos investigar os mecanismos de formagao dos
contaminantes e como otimizar o projeto da tela para ajudar
a reduzir a contaminagao e melhorar a limpeza. A maioria
das maguinas de papel de hoje tem uma ou mais secdes
“single tier", em que a folha é sustentada pela tela. Nessas
secgdes iniciais, a contaminago é freglientemente mais
severa e é transferida da folha de papel Umido para a
superficie da tela secadora. A contaminagéo consiste
principalmente de substancias orgénicas, latex e fibras de
celulose, que podem se aglomerar e formar crostas ou
deposicoes sobre a superficie da tela. Nas maquinas atuais
ainda sédc comuns, nos Ultimos grupos, cilindros superiores
e inferiores e passe aberto. Agui, o teor seco da folha &
maior e 0s residuos e poeiras que estao no ar se depositam
sobre a superficie da tela & penetram na estrutura, reduzindo
a permeabilidade.

A contaminacéo da tela no processo de fabricagaoe do papel
pode ser prejudicial a eficiéncia da maquina. A redugao na
permeabilidade pode impedir a ventilagéo dos bolstes e
levar a redugao nas taxas de secagem. Variagdes na
superficie da tela, causadas por crostas, resultarao em
transferéncia de calor ndo uniforme, gue contribuird para o
risco de variagdes na umidade e faixas Umidas na folha de
papel.

Além de taxas de secagem reduzidas, uma condi¢io severa
de contaminagao pode também ocasionar problemas na
qualidade do papel. Depdsitos de contaminagao localizados
podem ser transferidos para a folha, causando defeitos no
papel (missing dots) e resultando em problemas durante os
processos de impressao e conversao. A medida que os
depdsitos se acumulam, as caracteristicas da superficie e
a permeabilidade da tela secadora irdo desviar-se ainda
mais das especificagdes do projeto original, A eficiéncia da
maguina iréd piorar na mesma proporgdo em gue a
estabilidade da folha e o processo de passagem da ponta
s80 prejudicados. Na pior das hipdteses, esses problemas
escapam do controle e, por fim, resultam no rompimento
da folha.

O desenho ideal de tela secadora leva em conta a escolha
do material, o perfil dos fios e a estrutura da tela — e todos
tém um impacto sobre o mecanismo de contaminagao da
tela. As telas secadoras de hoje s&o 100% fabricadas com
materiais sintéticos. Multiflamentos e fios fiados tém uma
estrutura superficial complexa, resultando no aumento da
ligagdo mecanica dos contaminantes.

Do ponto de vista da contaminagéo, fios de monofilamentos
sdo preferiveis, devido a sua lisura e menor superficie
especifica. © material predominante usado na fabricagao
da tela secadcra € o poliéster, que tem propriedades cuimicas
superficiais similares a muitos dos contaminadores presentes
na segao de secagem. Isso aumenta o nivel de atragao e
facilita a absorgdo dos contaminantes. Através da
modificagdo das propriedades guimicas da superficie do
fio, o grau de atragdo e absorgao pode ser reduzido. A
complexidade da estrutura da tela influencia a taxa de
formagao da contaminagéo. Cada ponto de intersecgao do
fio cria um local onde a contaminagdo pode acumular e
ficar incrustada dentra da tela.

A forma des fios € importante, ja que isso determinara a
geometria do ponto de intersecgéo e o volume disponivel
para o acimulo da contaminagéo. Usando fios retangulares
longitudinais e transversais, podemos reduzir esse volume
e também minimizar o nimero total de pontos de interseccac.

Esse é o principio basico do conceito da tela secadera
AEROCLEAN, a qual oferece uma solucio Unica para cperar
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de forma mais limpa. Em muitas méquinas de papel, a
contaminacao & tao severa que a limpeza é necessaria para
manter 08 pardmetros da tela. Diferentes modelos de
chuveiros sdo usados para aplicar ar, vapor ou dgua. Em
alguns casos, s&o usados também produtos quimicos para
melhorar a performance de limpeza.
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Tanto a estrutura da tela quanto a forma do fio influenciardo
na eficiéneia do processo de limpeza. O uso de fios redondos
cria pontos de intersecéo com uma geometria que restringe
a penetragio do jato. Através do uso de fios retangulares,
como no conceito AEROCLEAN, obtemos um ponto de
intersecgao gue facilita a penetragéo do jato e melhora a
limpeza.

Vimos que, com o aumanto do uso de fibras recicladas, a
contaminagao da tela secadora é um problema crescente.
Usando fios retangulares com propriedades de superficie
modificadas, AEROCLEAN oferece uma solugéo para a
redugdo da contaminagéo e a facilidade na limpeza.
AEROCLEAN ¢ usada com sucesso na fabricacéo de varios
tipos de papel, contribuindo para aumentar a qualidade e
eficiéncia de producao,

Estrutura ideal

T corm fos redonaos. Teia com Bos retanguires ¢ redondos.

Tekr AEROCLEAN, com fiog retangutarss.
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