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Analise dinamica
na secao de
prensagem

Introducio

A necessidade de produzir celulose e papel com bai-
X0 custo vemn crescende ao longo do tempo. A busca
por maior eficiéncia de produgao &, sem duvida, um dos
principais focos da industria de celulose e papel. Nesta
linha de raciocinio, a demanda por uma otimizacdo nas
se¢oes das maguinas desaguadoras de celulose e ma-
quinas de papel vern sendo cada vez maior.

O objetivo deste artigo & fornecer informagdes para um
melhor monitoramento da segao de prensagem visan-
do & otimizagao desta se¢do. A auditoria da segao de
prensagerm tem como objetivo avaliar as condiges ope-
racionais da prensagem, das vestimentas e do condi-
cionamento. O resultado esperado deste monitoramento
& identificar a necessidade de ajustes & melhorias no
produto e nas condigbes operacionais (prensagem e
condicionamento) de forma a tornar esta secéo o mais
eficiente possivel.

Ma auditoria da se¢do de prensagem & necessério co-
nhecer 0s principais parametros gue envolvern a analise
dindmica da prensagem. Os principais pardmetros sao:

* Relagao agua / feltro em pontos especificos;

* Remocao de agua pelos feltros;

* Desaguamento pelos respectivos NIF's;

- Teor seco da folha;

* Volurme ativo residual;

* Permeabilidade dinamica;

* Fluxo especifico de ar;

* Tempo de permanéncia em condicionamento;

- Dados operacionais da maguina;

 Analise dos perfis transversais de umidade dos feltros.

Estes pardmetros sdo calculados a partir dos valores
obtidos através das medigdes com instrumentos
especificos como:

* Medidor de umidade Scanpro FPress Tuner,
* Medidor de permeabilidade Feft Parr,

* Medidor de espessura;

- Anemdmetro digital;

* Vacudmetra.

Definigao dos principais parametros

Relagio dgua / feltro

A massa de dgua contida no feltro ¢ medida com o
medidor de umidade Scanpro Press Tuner e fornecida
em gramatura de dgua (g de agua [ m?). Essa medigao
normalmente & realizada antes do NP ou apds o
condicionamento. Assim, como a gramatura do feltro,
obtém uma relagdo direta entre & quantidade de 4gua
contida no feltro & a massa do mesmo. Esse pardmetro
expressa o grau de saturac3o do felro, indicando a
eficiéncia de desaguamento.

Remogdo de dgua

A remogao de dgua é calculada através da diferenga
entre a quantidade de dgua no feltro antes & apds o
NIP. Novamente, a quantidade de dgua & medida pelo
Scanpro Fress Tuner. Esse parmetro indica a eficiéncia
de desaguamento da folha no NIP & permite estimar o
balango de dgua na se¢do de prensagem.

Desaguamento pelo NIP

Este pardmetro representa a quantidade de &gua
removida no NIF o que deverd compaor, junto com a
remocio de dgua pelos feltros, o balango de &gua na
secio de prensagem.

Teor seco ds folha

O teor seco expressa de forma percentual a quantidade
de solidos contidos na folha. E um indicador importante
da eficiéncia da se¢ao de prensagem. O incremento de
1% no teor seco da folha apds a secao de prensagem,
normalmente permite um ganho de 3 a 5% na taxa de
produgdo ou uma redugio equivalente no consumo de
energia da se¢do de secagem. Esse pardmetro pode ser
medido de varias formas, com a utilizagdo de medidores
de massa, como 0s sensores radioativos (exemplo NOC
Syster) e 0s sensores com radiofrequéncia, microondas
ou infravermelho. Outra forma de medir o teor seco &
com & retirada de amostras seguidas da determinagio
de suas massas antes e apds apos a secagem em
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laboratério.
Volume ativo residual

O volume ativo representa de uma forma percentual
o volume vazio do feltro, sendo usado para calcular
a capacidade hidraulica do feltro & definir o grau de
compactagio da vestimenta. E um importante pardmetra
na andlise do tempo de assentamento do feltro.

Permeabilidade dindmica

Este parametro € obtido a partir do diferencial de
pressdo (vacuo) & da velocidade da passagem do ar
através do feltro na fenda da caixa de sucglo, para
condicionamento da vestimenta. Esses wvalores sfo
medidos, respectivamente, com o anemometra & com
o vacudmetro. O medidor de permeabilidade Feilt
Perm fornece diretamente um valor a ser utilizado. A
permeabilidade dindmica define o grau de fechamento
do feltro.

Fluxo especifico de ar

Assim como a permeabilidade dindmica, este pardmetro
é calculado usando a velocidade do ar através do
feltro na fenda e do vécuo na caixa de sucgdo para
condicionamento da vestimenta. O fluxo especifico de ar
& a forga motriz aplicada para o desaguamento do feltro.
O valor necessario para o condicionamento depende do
estilo, da gramatura e da posi¢ao em gue o feltro esta
instalado.

Dados operacionais da maquina

Os dados operacionais da maquina s30 necessarios para
obler informagdes sobre o comportamento da se¢ao de
prensagem: esses dados serdo utilizados diretamente
no cdleulo dos pardmetros ja relacionados, como a velo-
cidade e a pressao das prensas, largura e comprimento
das fendas das caixas de sucgo para condicionamento
do feltro, entre outros. Indiretamente sdo utilizados para
ajudar a elaborar um parecer sobre a forma como opera
a secdo de prensagem, como exemplo o consumo de
vapor; a gramatura da folha; o vacuo dos rolos com suc-
a0, a condicio de operagdo dos NIP's, entre outros.

Andlise dos perfis transversais de umidade dos feltros

Essa andlise feita com o auxilio do medidor de umida-
de Scanpro Press Tuner, pode fornecer informacoes im-
portantes sobre as condigdes dinamicas dos MIP's da
prensagem, operacio dos elementos condicionadores
e anormalidades nos rolos das prensas. Assim, através
dos graficos gerados com os dados de umidade do
feltro ao longo do seu sentido transversal de rotagao &
possivel identificar se ha problemas com o abaulamento,
com a distribuigdo de cargas ou chuveiros & ainda, se
h4 regides do feltro com comportamento diferenciado,

entre outros problemas.

Qs graficos abaixo s30 exemplos de andlise de perfis
transversais de umidade:

Peri iransversal de umidade LI B

Wity :
A Ly T T e W e iy
Wy Sy i o
L s - i
LT S PR . e

pehdn )

Urmaadis g
i

[, fnats

A+
L Fotade de migung LA

Grafico 1. Perfil com uma tendéncia de excesso de abaulamento para
AP saturado.
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Grafico 2. Perfil com uma tendéncia de falta de sbaulamento para

NIF satrado.
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Grafico 3. Parfil com uma maiar aplicagéo de prassdo no LA para AP
saturado.
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Grafico 4. Perfil com faixas de entupimento com um pico significativo
apraximadamente a 1/4 da LC.
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Grafico 5. Perfil com faixas de entupimento devido ao chuveirol
quimico.

Tendo em mente esses itens, o passo seguinte &
correlaciona-los e obter um parecer sobre a condigao
de operagdo da segdo de prensagem. Abaixo seguem
alguns exemplos de correlagoes:

Relacdo dgua / feltro X Permeabilidade dindmica

Ao avaliar esses dois pardmetros juntos pode-se ter
uma nogdo da condigdo de limpeza ou do grau de
entupimento do felfro.

Remocgédo de dgua X Desaguamento no NIP

Juntos, esses parametros podem ser usados para
estimar o balango de agua na secdo de prensagem e
prever de forma aproximada o teor seco da folha.

Volume ativo X Permeabilidade dindmica

A analise destes parametros indica se o fechamento
ocorre por compactagio do feltro e se o aumento da
permeabilidade dindmica esta relacionado a perda de
fibras do feltro.

Fluxo especifico de ar X Tempo de permanéncia

A associagdo destes parametros indica a eficiéncia do
condicionamento.

Permeabilidade dindmica X Permeabilidade estdtica
X Relagdo dgua / feltro

Analisando estes trés par@metros, pode-se ter uma

nogao do grau de assentamento do feltro.
Conclusao

S80 muitas as varidveis na segdo de prensagem. A
compreensdo e suas correlagbes, aliadas ao histarico
em periodos de bom e mau andamento, 530 essenciais
para solucionar os possiveis problemas. Assim, os
dados levantados podem contribuir para a identificagdo
do problema ou a exclusdo das varidveis relacionadas a
prensager.

Por fim, ao escolher o fornecedor da segdo de prensagem
sempre se deve levar em consideragdo o servigo e a
equipe técnica. Os fomecedores oferecem servigos
complementares e sao as pessoas especializadas que
contribuem para a otimizagdo da segdo de prensagem.
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