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W Como eliminar as falhas e dificuldades na instalag&o de feltros com emenda

Introdugao

Este trabalho tem como objetivo apresentar as principais dificuldades que podem ocasionar fa-
lhas durante a instalacao de feltros com emenda e abordar as implicacoes no desempenho do
produto em maqguina e na qualidade do papel.

Diante disso, inicialmente é apresentado um comparativo de ganho de producao para a troca
de feltros com emenda em relacao ao feltro convencional, onde a praticidade e a seguranga sao
requisitos fundamentais. Em seguida, sao abordadas as provaveis causas que podem gerar di-
ficuldades e falhas durante a instalacao, destacando as possiveis solugoes para elimina-las. Por
fim, seguem as consequéncias, perdas e a influéncia destas falhas no desempenho do feltro em
maquina e na qualidade do papel.

Assim, torna-se possivel cumprir a finalidade de minimizar ou eliminar as falhas e dificuldades
ocorridas durante a instalacao de feltros com emenda, alertando nossos clientes sobre a impor-
tancia de seguir todos os procedimentos de instalacao e seguranca, visando garantir uma insta-
lagao eficiente no menor tempo possivel,

Feltros convencionais X feltros com emenda

Atualmente, os feltros tubulares estao perdendo espaco para os feltros com emendas nas posi-
coes onde é possivel a sua utilizacao, devido a praticidade e seguranca envolvida na troca da
vestimenta, Outro ponto importante é o tempo gasto na troca do feltro: neste caso, os feltros com
emenda sao ideais, ja que permitem uma troca mais rapida.

Na tabela 1 é apresentado um exemplo' de ganho de producao para a troca de um Unico feltro
com emenda. Neste exemplo, € considerada uma maquina de papel que produz 10,4 ton/h e
papel vendavel a um preco médio de R$ 500,00 por ton.

Tempo médio Perda de produgéao Perda de
para a troca com a troca de feltro producéo
de feltro (h) (ton.) (R$§

Tubular 4,0 41,6 R$ 20.800,00
Emenda 1,5 15,6 R$ 7.800,00
Ganho 2,5 26,0 R$ 13.000,00

Tabela 1: Comparativo em ganho de producao

Logicamente, o ganho mencionado acima se refere a parada de maquina exclusiva para a troca
de feltro. Ja na parada programada onde, além da troca de feltros, sdo executados servigos de
manutencao, 0 ganho esta no tempo gasto para realizar a tarefa e, principalmente, na segurancga.

Para a primeira instalacao de feltros com emenda € necessario fazer uma avaliagao detalhada da
maqguina e da sua posi¢ao, pois algumas maguinas nao estao preparadas para receber feltros
com emenda. A falta de espaco e posicionamento inadequado para fechar a emenda do feltro
s80 alguns dos fatores que dificultam e podem influenciar no tempo de instalagao.

Apos a identificacao de todos os detalnes, sao definidos 0s acessorios de instalagao necesséa-
rios para que a instalacao do feltro ocorra de forma segura, em um tempo mimo e sem nenhu-
ma dificuldade.

Instalando feltros com emenda

Sequir corretamente os procedimentos de instalagao e segurancga € um requisito basico para a
utilizacao de feltros com emendas. Os passos do procedimento de instalacao garantem o objeti-
VO proposto ja citado anteriormente: ganhos de produtividade, seguranca e tempo.

" Valores ficticios.
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No entanto, a falta de conhecimento, a omissao ou a realizagao dos procedimentos de instalagdo
de forma afoita podem influenciar diretamente nos ganhos esperados. Esses fatores, aliados a
pressa e a falta de atencao, séo considerados as principais causas que atrasam, dificultam e
acabam gerando falhas de instalag&o, afetando a qualidade do fechamento da emenda.

Ocorréncia de falhas e dificuldades
Diante das causas ja apresentadas, é possivel relacionar as falhas e dificuldades mais comuns
encontradas durante a instalagao e fechamento da emenda, as quais sao:

* Posicionamento e passamento do feltro

Normalmente, o passamento do feltro pelo circuito é feito no mesmo sentido de rotagao da magui-
na, observando a identificacao de lado de comando e lado de acionamento do feltro.

Posicionar o feltro invertendo a identificacao implica em passar o feltro pelo circuito da maguina
de forma incorreta e podera acontecer de duas maneiras diferentes: passar o feltro pelo circuito
no mesmo sentido de rotagao da maguina ou passar o feltro pelo circuito no sentido reverso a
rotacao da maquina.

No primeiro caso, o feltro ira ficar com o lado papel para dentro, impossibilitando o fechamento da
emenda. Ja no segundo caso, o feltro ficard com o lado papel para fora, possibilitando o fecha-
mento da emenda, porém o sentido de rotagao do feltro estard oposto ao sentido de rotagao da
maquina. A figura 1 ilustra os dois casos apresentados:

Lado
aquina Sentido de rotagdo
da méaquina
LC

Sentido de rotagdo
da maquina

Figura 1: Posicionamento e passamento incorreto do feltro

Feltros com emenda nao podem rodar de forma contraria ao sentido de rotagao devido ao flap?.
A rotacao reversa faz com que o flap se dobre, ocasionando uma marcagao da emenda na folha,
0 que prejudica a qualidade e o desempenho da vestimenta em maquina. A figura 2 ilustra o flap
e 0 sentido obrigatério de rotacéo:

Figura 2: Sentido de rotacao de feltro com emenda

A ponte rolante ou guincho sao maneiras utilizadas para fazer o passamento do feltro pelo circuito
da maqguina. Contudo, deve-se manter uma velocidade uniforme e constante destes equipamen-
tos durante a passagem do feltro, evitando trancos que podem romper o puxador e danificar os
acessorios, 0 que impossibilitaria a instalacao do feltro.

2Manta que fica na ponta oposta ao sentido de rotagao do feltro. Tem a fungéo de cobrir e proteger os loops da emenda depois de fechada, deixando-a imperceptivel
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* Posicionamento da emenda

O posicionamento incorreto da emenda pode dificultar o fechamento e a instalagao do feltro. E
fundamental que ela esteja posicionada de forma que se tenha uma boa visao e que 0 executante
figue numa posicao ergonomicamente confortavel para fecha-la.

¢ Emenda molhada

Molhar a emenda antes de ser fechada provoca ondulagoes que dificultam o encaixe dos loops?,
O nylon sofre atrito em contato com a umidade, pesando ou travando a passagem dos cabos
pela emenda do feltro. Por isso, é necessario fazé-lo em etapas.

* Acessorios de instalagao (ziper)

Os acessorios de instalacao, especialmente o ziper, sao importantes para manter as pontas da
emenda juntas, formando o angulo necessario para facilitar a passagem da agulha. A remogao
antecipada destes acessorios torna praticamente impossivel o fechamento da emenda.

* Kit de instalacao

O kit de instalacao é de uso exclusivo de cada feltro. Portanto, € preciso manté-lo sempre junto
com o feltro, com destaque para as agulhas de instalacéo, que sao especificas para cada tipo de
feltro e emenda. De forma alguma estas agulhas poderao ser substituidas, sob o risco de danificar
aemenda.

¢ Desalinhamento das laterais

Ocorrem normalmente no lado oposto ao palpador, causados pelo excesso de loops duplos
deixados na emenda durante o fechamento. O desalinhamento podera estar no sentido oposto
Ou no mesmo sentido de rotagao do feltro.

No sentido oposto, 0 desalinhamento nao apresenta risco significativo de rompimento, porém é
aconselhavel manter as laterais alinhadas. Ja quando o desalinhamento seguir o mesmo sentido
de rotagao, o risco da emenda bater em algum ponto da maguina e originar 0 rompimento é
consideravel. Portanto, recomenda-se que o fechamento da emenda seja refeito para manter as
laterais alinhadas. As figuras 3 e 4 ilustram as possiveis situagoes:

Sentido de
rotacao do

Figura 3: Sentido oposto Figura 4: Mesmo sentido e rompimento da emenda

* Emenda parcialmente aberta

Ocorre quando a agulha de instalacao desvia de alguns loops, deixando-os fora do cabo de
emenda. E fundamental realizar a inspegao apds a passagem do arame pela emenda, pois neste
momento, ainda é possivel realizar qualquer correcao no fechamento da emenda. Observe nas
figuras 5 e 6 uma emenda perfeitamente fechada e outra parcialmente aberta:

3530 os elos que compdem a emenda do feltro .
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Figura 5: Fechamento correto Figura 6: Fechamento incorreto e flap aberto

* Inspecao

Muitos casos onde a emenda abriu em maqguina durante a operacao podem estar relacionados
com o fechamento e a falta da inspecao da emenda apds a conclusao do servico. A omissao
desta etapa, ou quando ela é executada de forma afoita, pode resultar em varias perdas. Por isso,
a inspecao deve ser feita de forma minuciosa, observando os foops e a passagem da agulha,
para garantir assim o perfeito fechamento da emenda.

¢ Acabamentos finais

Os acabamentos finais constituem em fazer o retorno dos cabos de emenda e reforcar a lateral da
emenda com costura, aplicando silicone sobre ela. Recomenda-se que seja feito o retorno dos
cabos de emenda. O uso de nds nos cabos substituindo o retorno ndo é considerado uma forma
segura, pois podem se soltar faciimente, iniciando o rompimento da emenda nas laterais. Em al-
guns casos, Nao € necessario fazer o reforco com costura e aplicagao de silicone nas laterais da
emenda, ja que seu Uso em excesso pode comprometer a resisténcia dessa emenda.

Consequéncias causadas pelas falhas e dificuldades

Toda falha e dificuldade encontrada durante a instalacao gera uma consequéncia, desde perdas
menores que podem ser corrigidas ainda durante a instalagcao, como também perdas maiores,
onde a correcao torna-se inviavel ou até impossivel. A seguir s&o apresentadas as possiveis con-
sequéncias:

* Perda de tempo;

* Atraso na instalagao do feltro;
¢ Atraso na partida da maquina;
* Perda de producao;

* Perda parcial do feltro;

¢ Perda total do feltro;

* Instalagdo de um novo feltro.

Para garantir que estas perdas nao ocorram € necessario que a instalagao do feltro com emen-
da seja feita de forma consciente seguindo, sem excegao, todas as etapas dos procedimentos.
Assim, vai assegurar uma instalacao tranquila e perfeita, atendendo os objetivos proporcionados
pelo uso de feltros com emenda.

Desempenho do feltro e qualidade do papel

O desempenho dos feltros com emenda nao dependem exclusivamente da instalagao, porém
uma instalacao com falhas tem grandes chances de prejudicé-lo, influenciando no tempo de vida
util em maquina e na qualidade do papel, além de afetar a produtividade.

Um feltro com a emenda parcialmente aberta ou que esteja rodando de forma contraria ao sen-
tido de rotacao séo falhas consideradas graves e irreversiveis, que impossibilitam a produgao de
papel. O desalinhamento das laterais e 0s acabamentos finais da emenda, se nao forem feitos
de forma correta, também comprometem o desempenho do feltro. Convém salientar que um
feltro instalado incorretamente prejudica a eficiéncia da maqguina, somando perdas de tempo,
producao e do proprio feltro. A tabela 2 ilustra as consequéncias originadas pelas falhas:
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G\ Sifios Marcas da Quebra da Rompimento Troca de
u ! emenda folha da emenda feltro
Emenda
parcialmente aberta X X X X
Rodar de forma contraria X X _ X
ao sentido de rotagao
Desalinhamento X x
das laterais
Acabamentos finais - - X X
o Reclamag&o de Perda de Perdas de produgéo Perdas de producéo
Consequéncias clientes e perda produgao e reducao da e do feltro
de qualidade vida util do feltro

Tabela 2: Consequéncias das falhas

A qualidade da folha de papel depende de todas as vestimentas da
maqguina desde a formacao até a secagem. Na pratica, toda emenda
de feltro causa uma leve marca na folha, portanto n&o esta necessa-
riamente relacionada com falhas durante a instalagao, salvo situagoes
apresentadas na tabela acima. A figura 7 ilustra uma marca da emen-
da na folha de papel originada por um feltro com emenda aberta por
falhas na instalagao:

Figura 7: Marca da emenda

Normalmente, quando nao existir falhas de instalagao, a marca da emenda afeta somente a estru-
tura superficial da folha e, dependendo do tipo de papel e aplicagao, essa marca pode ou nao ser
aceitavel. A gramatura também pode estar relacionada com a marcacao da emenda, pois quanto
mais baixa, maior o risco da folha apresentar marcas.

Consideragoes finais

O treinamento e 0 acompanhamento técnico durante a instalagao de alguns feltros sao fatores
fundamentais para capacitar os operadores e deixa-los aptos a executar esta tarefa sem nenhuma
dificuldade. Contudo, percebe-se que mudancas comportamentais serao necessarias, a fim de
buscar formas eficientes e eficazes de se trabalhar.

Portanto, conclui-se que, com este estudo, podemos justificar a importancia da utilizacao correta
de todos os procedimentos de instalagao e seguranca, onde a falta de conhecimento ou a omis-
sao de algumas etapas podem resultar em falhas e dificuldades durante a instalagao, ocasionan-
do perdas de produtividade, de qualidade e muitas vezes do proprio feltro.

Espera-se ainda diminuir ou eliminar as dificuldades encontradas durante a instalacao dos feltros
com emenda, fazendo com que 0s beneficios proporcionados pelo uso desta tecnologia sejam
aplicados na pratica.

E conveniente salientar que maiores informacoes e detalhes de instalacdo sao encontrados no
Manual de Instalacao para Feltros com emenda Simples e Dupla.
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