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Espessura Critica

Para maximizar a vida das telas formadoras é importante
conhecer os motivos das remogdes de maguina e
acompanhar, durante as paradas, seu comportamento.
Praver o final da vida das telas aumenta a eficiéncia
operacional através da reducdo de acidentes, melhor
programagdo das paradas para manutencdo, podendo
aumentar a sua vida Util.

Estetrabalhotem como objetivo apresentar as ferramentas
desenvolvidas pela Albany International apds analisar
milhares de telas em todo o mundo.

O mercado esta habituado a utilizar a espessura final da
tela (espessura ctitica) como Gnico pardmetro e veremos
agui que, ao utilizarmos scmente este procedimento,
podemos incorrer em erras que podem comprometer a
eficiéncia da méaquina.

O que é espessura critica
Para entender as diferencas de cada estilo, a fig.1

apresenta a definigéo de diferenga de plano de uma tela
formadora.

Definicédo de espessura critica

Para cada estilo de tela, o desenho, o diametro dos
fios e o processo produtivo influenciam diretamente na
espessurafinal das telas. A obtengao da espessura critica
pela Albany International se da através do lixamento no
lado de desgaste em até 80% do fio transversal e/ou 50%
do fio longitudinal.

As fotos abaixo ilustram este procedimento para um
determinado estilo de tela, pois, cada estilo tem sua foto,
obtida pelos critérios acima.

Tela nova

Diferenca de plano

Monoplano - lado papel

\ Diferenca entre fios MD & CD

Largura da maquina (transversal)

Tela com 50% dos fios transversais
desgastados

Figura 1 Diferenca de plano

No lado de desgaste, quanto maior a diferenga de plano,
maior o potencial de vida de um estilo especifico, porém
no lado papel, a diferenga de plano é zero (monoplano),
ou seja, o desgaste no lado papel é critico para a vida da
tela, pois afeta logo no inicio ¢ fio longitudinal ocorrendo
risco de rompimento em maquina.
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Espessura critica

Atualmente reconhecemos as seguintes
limitagdes no mercado:

1 - A espessura medida na méaguina nao ¢ a real
(para comparar com a critica) devido aos diferentes
equipamentos de medigdo, condigbes de umidade das
telas, tensdo aplicada e condiges operacionais.

2 - Os medidores de espessura sao sensiveis ao
operador e condigdes de cada méaqguina. As medigdes
s&o realizadas somente nas laterais da tela, até 30 cm de
cada lado.

3 - Os medidores de perfis de espessura (utilizados em
paradas) servem somente para detectar areas criticas e
nao podem ser utilizados como numero absoluto.

4 - Nao existem no mercado fotos para cada estilo do
que é considerada espessura critica a fim de ser utilizado
como guia para o operador.

5 - Telas com desgaste no lado papel podem romper
na méquina, sem ter atingido a espessura critica (vide
definicdo de espessura critica) ou serem removidas
prematuramente, se utilizado somente a espessura como
parémetro.

6 - Estilos mais complexos (Tripla, SSB, WBTL)
apresentam reducdo de espessura devido ao desgaste
interno, altas tensdes na maguina e umidade.

7 - Freguentemente as laterais das telas atingem a
espessura critica sem comprometer a qualidade do
papel, Neste caso, o que deve ser avaliado & o risco de
rompimento e qual o tempo para a proxima parada.

8 - Treinamento € necessério para cada estilo e maguina,

pois a taxa de desgaste muda com a manutencdo da
maguina e condi¢cdes operacionais, ou seja, o operador,
além de conhecer a tela utilizada, deve avaliar os dias
que & tela estd em maquina, o histérico e o objetivo da
proxima parada.
Parareforcaranecessidadedetreinamento, apresentamos
algumas fotos de situagdes encontradas no mercado.

Desgaste no lado papel

Desgaste interno

Ferramentas utilizadas pela Albany
International:

1. Medidor de espessura.
E possivel medir até 30 cm nas laterais das telas, e
possibilita leituras de centésimos de mm (p.e. 0,62 mm).

2. Lupa com aumento de 30 vezes.
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3. Maquina fotografica com adaptacao para
acoplar uma lupa.

Este equipamento é necessario para registro (relatérios) e
desnecesséario em paradas e tomadas de deciséo,

4, Medidor de perfil de espessura - Albany Fabric
Profile.

Utilizado em algumas méaquinas e estilos de telas. Esta
avaliagdo ¢ felta em paradas mais longas e em ©asos
especificos.

5. Relatérios de telas retornadas para cada
magquina e posicdo (histdrico).

Como avaliar

Utilizando as ferramentas acima, sdo necessarios
os seguintes procedimentos:

1. Informacodes da tela: estilo, espessura
inicial e espessura final.

2. Verificar as ultimas telas analisadas no
Laboratdrio.
A. Desgaste no lado papel, lado de méguina e
estilo.
B. Verificar o perfil de desgaste e pontos criticos.
C. Calcular o potencial de vida das telas que foram
retiradas.

3. Verificar se as condicées de maquina ou
estilo de tela foram alterados.

4. Na parada, proceder conforme abaixo:

A. Encontrar o lugar adequado - evitar posigdes de
risco.

B. Limpar a tela com agua e secar com ar ou papel
toalha.

C. Medir a espessura nas laterais & identificar as
areas criticas.

D. Verificar com a lupa as areas criticas do perfil
{andlise do laboratério ou perfil medido com o
Albany Fabric Profile).

E. Avaliar o desgaste dos fios das areas criticas e
registrar com fotos.

F. Comparar o desgaste dos fios com as fotos
fornecidas pela Albany International e/ou relato-
rios das telas, desta posicao.

G.Se nao tiver certeza, enviar as fotos para a
Albany International com identificacdo do local
fotografade.

H. Verifique se existe desgaste no lado papel e
registre com fotos.

I. Verificar a area da emenda, se possivel.

Fara telas no final da vida efou maguinas com
desgaste severe, a emenda deve ser avaliada,

J. Para concluir, deve-se avaliar a vida atual da
tela versus o desgaste (velocidade do desgaste),
o histérice e a programagéo da préxima parada,

Conclusio

Aespessuracriticanao € o Unico parémetro para avaliagac

da tela. E necessério o conhecimento das condigdes de

maguina, historico das telas, estilos e a andlise visual para

completar a avaliacao.

Esta avaliaclo das condigbes da tela, em conjunto com

outros servigos prestados, nos levam ao entendimento e

melhoria da eficiéncia operacional da maquina. Abaixo

listamos os servigos complementares e necessarios:

- Rugosidade dos elementos de drenagem e rolos-guias.

- Condicionamento (chuveiras).

- Necessidade de chuvelros de lubrificacdo e qualidade
da &gua dos chuveiros,

- Andlise de laboratodrio.

- Verificagdo da curva de vacuo e drenagem.

- Tipo de cobertura de elementos de drenagem e rolos.

- Tipo de cargas utilizadas.

- Matérias-primas utilizadas.

- Avaliagéo das tensdes das telas.
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