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Feltros para maquinas

de secar

Introduc¢ao

Para atender a crescente demanda no mercado de ce-
lulose, as maquinas para secar celulose passaram por
uma evolugio significativa para aumentar a sua capaci-
dade produtiva nos dltimos anos.

Ao fazer um comparativo entre algumas maquinas pro-
dutoras de celulose isto fica muito evidente. Existen
maquinas produzindo celulose com folhas de 720 gfm? a
30 mfmin e outras com conceites mais atuais, produzin-
do folhas de 1.350 g/m? a 200 m/min.

Considerando que urna folha de celulose tem a gramatu-
ra & a espessura significativarmente maior, quando com-
parada a uma folha de papel, naturalmente apresenta
maig dificuldades para o seu desaguamento.

Para superar esta dificuldade foi necessério desenvolver
prensas com maior pressdo aplicada por um intervalo de
tempo maior, apesar de rodarem com maior velocidade.

Maquinas e feltros para secar celulose

Este aumento no desaguamento da folha de celulose,
devido ao aumento na gramatura da folha e na veloci-
dade das maquinas, resultou na necessidade de nips
com prensas de alto impacto, com maiores diametros e
pressdes aplicadas. Atuaimente substituidas por pren-
538 com sapata.

Para atender esta demanda no desaguamento, os fel-
ros também tiveram que ser adequados para estas
condigbes, ou seja, foi necessario o desenvolvimento de
feltros com malor eficigncia no manuseio da agua, com
baixa resisténcia ao fluxo, elevado volume vazio e resis-
téncia a compactagao.

Mestas etapas os feltros tiveram gue evoluir construtiva-
mente para um maior nimero de lajes e construgbes mais
abertas, resultando em pegas muito pesadas e rigidas.

Como o manuseio destes feltros durante a instalagao em
maguina seria muito dificil e perigosa, a emenda se tor-
nou imprescindivel nestes feltros.

Os feltros com emenda também contribuiram para bai-
Xar 05 custos de investimento das novas maguinas de

celulose

secar celulose, pois as estruturas cantilever puderam ser
dispensadas.

Mecanismo de desaguamento da folha
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MEMOR ADEMSAMENTO no nip

A diferenga de densidade cria o fluxo de 4gua da folha
para o feltro, no nip da prensa.

Parametros de feltro que mais influenciam:
- RESISTENCIA AD FLUXO
- ENTUPIMENTO
- COMPACTAGCAQ
- VOLUME ATIVO

Desaguamento da folha com aumento
de producao:

0O desaguamento da folha aumentou significativamente,
ou seja:

Ma saida da formagdo o teor seco era de cerca de 20 -
21% corm uma Onica tela e folhas de até 1000 g/m?. Com
a chegada dos duoformers este valor aumentou  até
24 - 26% de teor seco na saida da mesa, considerando
gramatura de folha de até 1.350 gfm?.

Mz saida da prensagem, o teor seco chegava a 43 -
45% nas mAquinas com prensas convencionais de du-
plo feltro. Este teor seco aumentou para 52 - 53% nas
maquinas com prensa jumbo, e até 55% com prensas
com sapata. A este aumento no teor seco temos que adi-
cionar o aumento na produtividade das maguinas, que
inicialmente produziam 33 tonfm/24h, chegando aos
atuais 380 ton/m/24h (aqui foi considerado a produgio
por metro de largura de maquina para desconsiderar a
diferenca das larguras).
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Portanto, a quantidade de dgua a ser removida da folha
aumentou significativamente em fungao da maior grama-
tura desta. Mas urn requisito bern mais significative cor-
responde a0 aumento na velocidade com que esta dgua
precisa ser deslocada para fora da folha, ou seja, temos
gue comparar o desaguamento de folhas de 725 g/m? a 30
mymin corn folhas de até 1.350 gfm? a 200 mymin.

Vale lembrar que ja existern maguinas concebidas, que
deverao produzir folhas de com gramaturas superiores a
1350 gimé, e velocidades maiores que de 250 mymin.

Para atender esta demanda no de-
saguamento com maiores pressoes
nas prensas e makores velocidades
de maquina, os feltros tiveram que
acompanhar esta evolugdo na mes-
ma velocidade.

As maguinas gue produzem folhas
de 725 g/m® rodando a menos de
50 mfmin usavam feltros de duas lajes
atendendo os requisitos de producio.

Com o aumento na gramatura da fo-
Iha para 900 = 1000 g/m? e velocida-
des de at& 140 m/min, foi necessério
desenvaolver felfros com trés lajes.

A pratica mostra que gramaturas maiores de folha neces-
sitam de feltros mais abertos & mais resistentes ao aden-
samento, sendo os feltros com quatro lajes os mais ade-
quados. Isto em fungdo do volume e velocidade com gue
a Agua devera ser removida, permitindo assim um fluxo de
agua da folha para o rolo de sucgao com menor resisténcia
possivel.

Mas prensas de sapata, devido as tenstes diferenciais que
se formam, umn feltro com dupla emenda & mais apropriado,
por questdes de uniformidade, resisténcia e seguranca.

Atualmente a demanda para feliros com cinco lajes ja &
realidade em algumas maquinas e posiges.

E importante mencionar que esta evolugio cettamente nao
teria ocorrido corn tal velocidade serm o recurso da emenda
nestes feltros.

Para concluir, a crescente demanda por novos parémetros
de produtividade das maqguinas de celulose certamente re-
sultard em gramaturas de folha cada vez maiores, acompa-
nhadas de maiores pressoes na prensa e aumento na veloci-
dade das maguinas. Portanto novas construcbes de feliros
que atendam estas demandas implicam continuos desafios.

Tipos / evolugdo nas maquinas / feltros
> resultando em maior produtividade:

M -1 - prensas com duplo feltro - folha 720 gfm? - 35 m/min
=33 t/m/f24 h ~ 80 ton celulose { kg de feltro.

M - 2 - prensas sucgE0 + rolo jumbo

-fase 1 - folha 920 g/m? — 100 m/min = 150 tfm/24h ~
170 ton celulose [ kg de feltro.

- fase 2 - folha 980 g/m? - 140 mimin = 230 t/m/24h ~
270 ton celulose [ kg de feltro.

- fase 3 —folha 1050 g/m? - 170 mimin = 265 tmi24h ~
220 ton celulose [ kg de feltro.

M - 3 = prensa de sucgdo + prensa de sapata = folha
1.380 gfm? = 200 m/min = 380 t/mf24h ~ 290 ton celu-
lose/ kg de feltro.

M - 4 = Dryway concept - folha — 1.325 gfm? — 185 m/min =
355 timf24h ~ 200 ton celulose [ kg de feltra.

Maquina tipo-M -1

T1a2

Folha - 725 gfm2
Velocidade - 35 mymin
Produgao - 88 tdia

33 Ymidia
Rendimento de feltro: 80 ton de celulosakg de feltro.
Maguina com prensa convencional e duplo feltro, com
pressdes de prensa ndo superiores a 100 kN/m & teor seco
de 20% na saida da formacao. Teores secos de 44 - 45%
na saida da prensagem.

Maquinas tipo - M - 2 - FASE 1
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Folha - 920 girm?
Velocidade - 100 rmfmin
Produgao - 950 t/dia
158 timydia
Rendimento de feltra: 170 ton / kg de feliro
Maquina com dupla prensa de sucgao
Pressgo aplicada: 80/ 110/ 180 kiN/m
Feltros: Searn DYMNATEX 300 f Seam DYNATEX 400

Maquinas tipo - M - 2 - FASE 2

Folha - 1.350 g/m?
Velocidade - 200 mimin
Produgao - 3.580 t/dia
382 tfmydia
Rendimenta de feltra: 290 tan / kg de feltro
Maquina com prensa de sucgao de grande didmetro e
prensa de sapata
Pressdo aplicada: 50/ 150 § 950 kNfm
Feltros: Seam DYMNATEX 400

Folha - 1.070 gim? Maquinas - tipoM - 4
Velocidade - 145 rmmin
Produgan - 1375 tidia
229 Ymfdia o
Rendimento de feltra: 270 ton [ kg de feltro
Maquina com PU sucgio + prensa jumbo
Pressgo aplicada: 50 / 120 /300 kNim
Feltros: Seam DYNATEX 400 / Seam DYMATEX 300

Maquinas - ipo M - 2 - FASE 3

Folha - 1.325 g/m?
Velocidade - 185 mfmin
Produgao - 3.550 t/dia
355 thmydia
Rendimenta de feltro: 200 ton | kg feltro
Maquina conceito DRYWAY
Pressdo aplicada: 40/ 700 [ 1.000 kh/m
Feltras Searm DYNATEX 500 / Seam DYMATEX 400

i Perfil do autor

Folha - 1.070 gfm?@
Velocidade - 170 m/min Jorge Luis Zimmermann & graduado ern Engerha-
Produgo - 1.770 Ydia ria Quimica pela Universidade Regional de Blurmenau

260 tm/dia (FURB) com MBA em Gestao Empresarial pela Fun-
Rendimento de feltra: 220 ton [ kg de feliro dagdo Getdlio Vargas (FGV - Blumenau, SC). Temn 28
Maquina com prensa de suc¢io e prensa de sapata anos de experiéncia em projetos e aplicago de ves-
Pressao aplicada: 50/ 110/ 1.150 kN/m timentas, com énfase em celulose, papel kraft, papel

DYMATEX 500
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