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Fibras Téxteis

As fibras 1&xteis representam uma evolugao no conceito
de fios. Varias pesquisas indicam que o manuseio de fi-
lamentos descontinuos, visando & produgioe de fios mais
fortes por meio de cardagem e retorcimento, comegou
ha aproximadamente 6.000 anos. As primeiras matérias-
primas foram o algodao, o linho & as las.

Fibras sao filamentos descontinuos em gue o compri-
mento supera milhares de vezes o didmetro do mesmo e
com a propriedade de transformarem-se em fios através
de meios mecanicos. Atualmente, classificam-se em trés
grandes grupos: naturais, artificiais (geradas a partir de
naturais) e sintéticas.

Naturais: fibras oriundas de vegetais (algodao e juta,
por exemplo), de animais (1& e seda) ou de minerais
{amianto). A principal caracteristica desta classe é gue
as dimensdes nao sao padronizadas. Por meio de pro-
cessos fisicos consegue-se reduzir a variag8o para faci-
litar 0 manuseio.

Artificiais: fibras produzidas a partir da regeneracio
fisico-quimica da celulose, ?erando um produto com
caracteristicas similares ao algodao, mas com maior re-
gularidade. Viscose & rayon 530 os exemplos mais co-
nhecidos no mercado.

Sintéticas: produzidas a partir de derivados de petrd-
leo, sd0 a classe gue possui maior variedade de proprie-
dades fisicas e quimicas, fruto da origem: estando o pro-
cesso sob o dominio da tecnologia e pesquisa, pode-se
altera-lo visando atender 0s requisitos necessarios (den-
tro das limitagSes que as propriedades fisico-guimicas
dos materiais permitemn). Exemplos mais comuns s30 o
poliéster, a poliamida e o acrilico.

Foto 2. Fibras de poliamida.

Caracteristicas de controle para fibras

Costumame-se avaliar propriedades quantitativas como:
didmetro, comprimento, resisténcia, alongamento e
crimpsfem. Crimps 530 as “ondulagbes™ presentes nas
fibras, que auxiliam no processo de cardagem. Para fins
de identifica¢do, sao avaliadas cor, ponto de fusao, resi-
duo e cor da combusto, e dissolugao em determinados
Acidos, alcalis e solventes.

Foto 3. Fibras com diversos diametros.

Formatos de fibras

Fibras naturais tendem a ter uma secao ransversal circu-
lar, com algumas irregularidades. Ja as fibras artificiais
e sintéticas 1&m o formato fiel ao extrusor do material,
também conhecido por fieira, onde o matenal em for-
ma liquido-pastosa é extrudado, formando um filarmento
continuo gue posteriormente € cortado no tamanho de-
sejado, apds passar por um conjunto de engrenagens,
onde se formam os crimps.
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Desenho 1. Modelos de fisiras a respectivas segdes transversais das
fibras resultantes.
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Foto 4. Fibra crimpada X fibra lisa.

Fote 5. Fiora chata (retangular).

Mo mercado, as fibras sintéticas mais comuns sdo a
circular e, e menor quantidade, a chata (retangular)
e a trilobal (similar a trés fibras circulares agrupadas).
Existem ainda fibras com segao transversal oca, utilizada
nas areas téxteis e médicas.

Foto 5. Fibra trilobal.

Fibras sintéticas — aplicacbes em feltros para
prensagem

Para feltros usados em maguinas de papel, utilizam-se
fibras de poliamida, normalmente PA 6 ou PAG.6, devido
as suas caracteristicas de resiliéncia e resisténcia ao
desgaste. Para aplicages com maior ataque quimico,
estd em testes a aplicagdo de fibras com maior peso
maolecular, PAG.10. Qutro desenvolvimento na area de
fibras situa-se no uso de fibras bicomponentes, gque
possuem um polimero de baixo ponto de fusdo na parte
externa.
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