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uiamento:

procedimentos e solucoes

Existe um principic basico guando discutimos guiamento de
vestimentas. A vestimenta sob tensao apropriada e em contato
com um role em maovimento ird meover-se perpendicular ao
rolo. Qutra interpretacao deste principio & de que a vestimenta
iré guiar-se para o lado que primeiro tocar o rolo.

Direg&o do guiamento:

“/Rolo Guia
\ 1

\
\
)

\ A vestimenta

\ se deslocara
Desiocamento

nesta direcao
v\

=

Rolo Guia d§ saida

Rolo de entrada 3 S )
~ T Palheta CoA
50

minemo

<« /3L P | o 1/3 |

L I_ e

L=Largura da vestimenta

Configuragéo ideal de regulador
para um guiamento eficaz:

A eficacia de um sistema de guiamento sera determinada
por varios fatores, Primeiramente, € necessario que a
vestimenta esteja tensionada o suficiente para prevenir o
patinamento. Tensao muito baixa pode causar patinamento
entre o tecido e a superficie do rolo & uma tensao muito
alta pode provocar a distorcao da linha guia pela
deformagao de rolos. O rolo guia (regulador) devera
respeitar a regra dos dois tergos/um tergo da sua largura
e formar angulo de 25 a 357 (ver esquema acima).

Devernas considerar que o rolo guia (regulador) ndo é ¢ Unico
rolo a gular uma vestimenta. Qualquer rolo comn abragamento
com angule maior que 10° pode deslocar a vestimenta. Como

regra geral, poderios admitir que a tendéncia de uma
vestimenta @ deslocar-se para o lado gue estiver menos
tensionado.

Distorcao

A distor¢ao de uma vestimenta pode ser acompanhada pela
linha guia ou pela emenda, A distorggo de linha guia pode
ocorrer basicamente em curva ouem diagonal. E fundamental
o controle da distor¢ao de uma vestimenta para evitar efeitos
néo desejados como reducéo da permeabilidade ou da sua
largura.

Formas de distorgéo:
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As principais causas de distorgao de vestimentas sao
provocadas pelos efeitos da distancia e da velocidade.
Geralmente o posicionamento da linha guia, ou da emenda,
¢ o resultado da combinagéo dos dois eleitos.

0 efeito da distancia estd presente toda vez que
uma condigdo de maguina fizer com gue uma certa regifo
da vestimenta percorra uma distancia diferente da de outra
regido em cada volta do circuito. Desta forma, casoo caminho
percorrido ao redor da maguina (comprimento) for diferente
em algum ponto ao longo da sua largura, podemos afirmar
que a vestimenta tende a se adiantar no ponte em que ©
caminho a ser percorrido for menor ou a se atrasar no ponto
em gue o caminho a ser percorrido for maior.
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A figura abaixo ilustra uma situa¢ao de maguina gue
favorece a distorgao da Linha Guia pelofato do caminho
a ser percorrido pela vestimenta ao redor da maquina
{comprimento) ser menor naregifo central, Isto provoca
distorgodes em "Curva” ou em “U”. Esta situagao pode
ocorrer em funcao da flexdo de rolos. A flexéo pode
ocorer caso a eslrulura do rolo seja incompativel com
a tensao aplicada.
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A figura acima ilusira uma situagdo de maquina que
favorece a distorgo da Linha Gua pelo fato do caminho
a ser percorrido pela vestimenta ao redor da maquina
(comprimento) ser menor em uma das laterais. Esta
situagao pode ocorrer em fungdo de rolos
desalinhadoes.

O rolo esticador é © que normalmente tem maior
influéncia na distorgao por apresentar possibiidade de
movimento nos dois extremos e por encontrar-se
desalinhado mais freqientemente. O maior
abragamento da vestimenta com este rolo contribu para
adistorgao. Uma vez identificada a causa da distorgao
e comigido o problema, os rolos devern retornar a uma
posicio neutra para evitar inversao da distorgao.
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O efeito da velocidade se faz presente quandourma condigio
de maquina fizer com que uma regiao da vestimenta se mova a uma
velocidade dierente da de outra regido em cada volta no circuito. Desta
forma, caso uma regido ao longo da largura de algum rolo tiver uma
velocidade tangencial maior que outra {em fun¢do de um maior
perimelro), a parte da vestimenta em ceolalo com esta regido de maior
velocidade terd a lendéncia de se adiantar.
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As principais causas da distor¢do sao os rolos desalinhados e a
excessiva lensao de operagao (alguns relos podem fletir).

Algumas medidas simples
para um bom Guiamento:

1) Quando da instalagéo de uma vestimenta esta
devera ser ajustada e bem centrada nos rolos.
2) Manter o mecanismo de guiamento e sua palheta
ajustada de tal forma que permanegam a maior
parte do tempo na posicao central.
3) Manter a vestimenta sob tensao apropriada.
4) Manter os rolos bem alinhades, em especial,
aqueles com maior abragamento, como o esticador.
5) Ewitar 0 uso do esticador como guia.
6) Verificar o sistema guia e sua palheta em cada parada.
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