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inLine - Uma nova
direcao em
Telas Formadoras

Como lider mundial de mercado em telas formadoras, a
Albany International vem desenvolvendo novos produtos
com o objetivo de ajudar seus clientes a melhorar a
operacdo das maquinas de papel e a qualidade da
folha.

Estruturas mais complexas com trés camadas tém
ajudado os clientes a trabalhar com maiores velocidades,
maior eficiencia operacional e com altas taxas de
produgdo em papéis para embalagem. Através de
novos avancos na tecnologia de telas formadoras, foram
alcangados ganhos de qualidade em relagéo a rigidez e
resisténcia neste tipo de papel.
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Figura 1. Tela formadora InLine.

DESAFIOS E SOLUCOES

As telas triplas séo construidas com o lado papel
independente do lado de desgaste, unidas em uma
estrutura gque proporciona excelente suporte da folha,
capacidade de drenagem e estabilidade dimensional.
Até pouco tempo, os fios de amarragéo eram no sentido
transversal (CD) da maquina. Na majoria das maqguinas,
certas condices abrasivas geram desgaste interno
destes fios, fazendo com que percam gradualmente sua
resisténcia resultando em perda de estabilidade datelae
de desempenho geral. A Albany encontrou uma solugéo
para estalimitagéo fazendo com que os fios de amarragéao
figuem “InLine” em relagéc ao sentido da méaguina (MD),
reduzindo o problema de desgaste, Pode até parecer
que este avango foi alcancado de forma simples,
mas na verdade foi necessario o desenvolvimento de
uma nova tecnologia de tecimento, de confecgéo de
emendas, padrdes de tecimento patenteados e um
enorme compromisso assumido em termos mundiais
pelos departamentos de Pesquisa e Desenvolvimento,
Produgéo, Técnico, Qualidade, Vendas e Marketing
para transformar o produto no que ha de melhor para o
mercado de papéis para embalagens.

BENEFICIOS AO CLIENTES

O sucesso de uma nova vestimenta depende da sua
capacidade de proporcionar beneficios e gerar ganhos
significantes para as industrias de papel. As telas InLine
se dedicam a limitagdes operacionais fundamentais;

* Drenagem — A massa sai da caixa de entrada com
menos de 1% de fibra e 99% de agua. A tela precisa
manejar rapidamente a agua enquanto retém a fibra em
uma folha uniforme em sua superficie. A estrutura InLine
tem uma capacidade de drenagem significativamente
maioremrelagio as outras configuragoes, principalmente
devido ao sistema de amarragao orientado no sentido da
maquina. Na maioria das aplicages, foi constatado um
aumento do teor de sélidos de falha gue segue para a
secdo de prensagem.

* Retencédo de Fibra e Carga — Nem todas as fibras e
cargas sdo retidas durante a formacéo da folha. Mais
de 50% podem passar através das aberturas da tela
e retornar & caixa de entrada. A baixa retencéo afeta
as propriedades superficiais do papel, resultando
em menor qualidade de superficie. S4o adicionados
produtos quimicos & massa para auxiliar na retengao
de cargas. O maior suporte de fibras das telas InLine
ajuda a reter mais fibras e cargas para melhorar as
caracteristicas superficiais e diminuir os custos com
produtos quimicos.

s Custos com energia - Os custos com energia
representam a maior despesa operacional na maioria
das maquinas de papel. O custo para a remogdo de
agua da massa & menor na segdo de formacao, e vai
aumentando a medida que se progride para as segées
de prensagem e secagem. O aumento do teor seco
na entrada da secdo de prensagem pode auxiliar
nossos feltros umidos a operar com maior eficiéncia e
reduzir o consumo de vapor na se¢do de secagem. A
maior capacidade de desaguamento permite reduzir
a necessidade de vacuo na formacéo, resultando em
menores cargas de acionamento.

* Velocidade e Eficiéncia — Os melhores resultados
em uma maquina de papel sdo obtidos através dos
aumentos graduais de velocidade e redugéo de perfodos
de maguina parada alcangados pelo funcionamento em
eficiéncia maxima. Uma quebra da folha de 15 minutos
por dia podera custar entre US$ 2.500 ¢ US$ 3.000
de lucros perdidos em uma méaquina larga com alta
velocidade. Em um ano, isto pode chegar a US$ 900.000
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ou US$ 1.250.000. Cada aumento de 10m em
velocidade pode valer de US$ 300.000 a US$
400.000 em lucros operacionais no periodo de um
ano. As telas InLine séo projetadas para permanecer
limpas por um maior tempo, reduzindo o arraste de
agua e resultando em uma menor guantidade de
guebras na parte Umida. O melhor desaguamento e
perfis transversais uniformes permitem aumentos na
velocidade da maguina.

INLINE - CASES DE SUCESSO DA KRAFTLINE $588

Para o mercado de papéis Kraft, a Albany desenvolveu
uma tela robusta, seguindo o conceito InLine. A tela
KRAFTLINE S588 proporciona boa retencgao de fibras,
aumentando o teor seco da folha e gerando uma
excelente resisténcia e rigidez, que s&o essenciais

CASO 1

em papéis de embalagem e cartéo.

Com uma estrutura compacta, a tela KRAFTLINE $588
apresenta menor espessura e menor volume vazio
se comparada as outras telas tripla da categoria.
Essas propriedades, juntamente com sua excelente
capacidade de drenagem, resultam em uma melhor
formagdo e aumento do teor seco da folha apds o
couch. Essa combinagédo proporciona a estrutura
InLine a habilidade de drenar, reter e permanecer
limpa como nenhuma outra tela formadora disponivel
no mercado atualmente.

Os resultados séo o aumento de performance e a
redugdo de custos. Abaixo demonstramos alguns
casos de sucesso oblidos com o uso da tela
KRAFTLINE S588.

Desafio: Melhorar a produtividade da maquina e a qualidade do papel, e ao mesmo tempo reduzir os custos de
matéria-prima € energia foram os objetivos da aplicagao da tela KRAFTLINE S588. A maquina &€ uma Mini-fourdrinier
gue produz linerboard com velocidade de 762 mpm. A tela padrao desta maquina € uma tela tripla convencional.

Resultados obtidos:

- Aumento da velocidade;

- Reducéo da carga de acionamento;

- Aumento do teor seco no rolo couch em
1,6% em relacdo a tela tripla convencional.

Economia gerada:
- Redugdo no consumo de energia de US$ 93/dia
(US$ 93/dia x 350 dias = US$ 32.583)

- Reducdo no consume de vapor (devido maior teor seco) US$133/dia

(US$ 133/dia x 350 dias =US$ 46.550)
- Aumento de velocidade em 2,4 mpm = USS$ 29/hora
(US$ 29/nora x 24 horas x 350 dias = US$ 243.600)

Ganho total: US$ 322.733,00

CASO 2
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Desafio: Reduzir a carga de acionamento e melhorar a produtividade da méaguina foram os objetivos da aplicagéo
da tela KRAFTLINE S588. A maquina € uma fourdrinier que produz sacos de kraft com velocidade de 853 mpm. A

tela padréo desta maguina é uma tela tripla convencional.

Resultados obtidos:

- Aumento nas taxas de drenagem;
- Redugao da carga de acionamento de 7%; &
- Aumento do teor seco da folha em 0,8%;
- Aprovagéao do produto.

Economia gerada:
- Redug&o no consumo de energia de US$ 71/dia
(US$ 71/dia x 350 dias = US$ 24.850)

- Redugéo ne consume de vapor (devido maior teor sece) US$ 280/dia

(US$ 280/dia x 350 dias = US$ 98.000)
Ganho total: US$ 122.850,00
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Concorrente KRAFTLINE S588

PUBLICAGAQ TECNICA ALBANY INTERNATIONAL/ANO 5/ NUMERO 15/ JUNHD 2007 9



