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Inspecao na secao de

secagem em dia de parada

A inspe¢ao na segdo de secagem & um procedimento
utilizado com o objetivo de avaliar e alertar o cliente sobre
as condigdes das telas secadoras e demais elementos
da maquina. Com estas avaliagbes busca-se fazer com
que as vestimentas alinjam a expectativa de vida e o
desempenho esperado.

Durante a inspecio, faz-se necessaria a avaliacio das
condigbes de laterais, emenda e corpo da tela. Podem
ser identificados problemas de desgaste, furos, rasgos,
hidrélise e depdsitos de contaminagao nestes locais.
A identificagdo prévia de alguns destes problemas,
durante a inspecdo das vestimentas, pode contribuir
para o controle destas telas em maquina e identificar
necessidades de melhoria relacionadas & maquina de
papel.

Caracteristicas fisicas também devem ser averiguadas,
tais como: comprimento, largura e distorgao da tela.
Alguns itens importantes durante o procedimento de
inspecdo, que podem ser fundamentais para garantir
o desempenho esperado das telas secadoras sao:
a reducio da permeabilidade; a tensdo da tela e a
inspecao visual da tela.

1- Redugédo da permeabilidade

A reducio da permeabilidade & decorrente da
contaminagdo com pifch, graxa, oleo ou ainda por
distorgio da tela. A permeabilidade dinmica baixa
poderd prejudicar a ventilagdo dos bolsdes e seu
desempenho, podendo causar manchas.

A contaminagao da tela pode causar problemas de
qualidade no papel. Normalmente faz-se um perfil de
permeabilidade por toda a largura da tela na regido do
formato do papel (gréfico 1).

1.1 - Recuperacio da permeabilidade por impre-
gnacgéo
Para a recuperacao da permeabilidade recomenda-se a

limpeza da tela com o uso do chuveiro de alta pressio
ou chuveire com produto guimico.

Apos alimpeza com uso de produto quimico, & necessario

realizar o enxagle da tela com agua limpa.
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Grafico 1. Grafico ilustrando o perfil de permeabilidade

Exemplo de descontaminagio:

O grafico 1 mostra a recuperagdo da permeabilidade
da tela lavada, com o uso de chuveiro com produto
quimico por 15 minutos & 15 minutos de enxagie a uma
velocidade de magquina normal.
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Foto 1. Contaminagéo da tela & esquarda & tela nova & dirsita

Obs.: A especificagdo do chuveiro deve ser fornecida
pelos fabricantes ou pelos fornecedores de produto
quimico.

1.2 - Recuperacoes de permeabilidade por distorgao

A distorgio & comumente observada na emenda da tela.
Curvas simétricas, nas quais o centro esti adiantado,
indicam tipicamente tensdo excessiva, rolo guia fraco
ou mal dimensionado em relagao & tensao aplicada na
tela. Curvas inclinadas onde uma lateral da linha guia
sobressai em relagao & oulra s30 causadas tipicamente
par alinhamento impréprio dos rolos.
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A recuperacio dos rolos melhorara o desempenho das
futuras telas.
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Largura da tela (m) 25 5.0 7.5 Perda de
largura (%)
Distorio (mm)
Grau de Pequena 100 200 300 05
distorgio
Moderada 200 400 600 1.2
Grande 350 700 1050 3.0+

Figura 1. Examplo de distorgo simétrica & tabela com a perda da
largura
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distorgao e ao encolhimento transversal da tela.
3 - Inspecdo da tela

Para uma boa inspegao o histdrico da posigao deverd
ser consultado, como por exemplo, o motivo da troca
das Gltimas telas (desgaste, hidrdlise, entupimento). 1sto
dara um bom direcionamento na inspe¢ao e investigagio
de problemas.

3.1- Inspecdo da emenda da tela
A emenda & o ponto mais fraco da tela, por isso a

importancia da inspecao neste ponto. O registro com
fotos € essencial para o histdrico.

A foto 2 mostra o problema de desgaste na lateral
da emenda (lela raspando no apalpador). Esta tela
foi costurada para evitar o rompimento na lateral da
emenda.

A recuperacio dos rolos melhorara o desempenho das
futuras telas.

2 - A importancia da tenséo da tela
Verificar a tensdo da tela & muito importante, pois:

A aplicacdo da tensio apropriada permite melhorar o
contato entre a folha de papel e os cilindros secadores,
ofimizando e uniformizando a transferéncia de calor.
Permite, também, a correta operagéo e guiamento da
tela, além de acionar o conjunto nos sistemas sient
drive.

Aotimizacio datensdo aplicada 4 tela secadora depende
do tipo e superficie do papel produzido, da velocidade
damaquina, da resisténcia da tela e do dimensionarmento
dos rolos guia e dos mancais do conjunto. A aplicacio
da tensdo apropriada reduz ou elimina a tendéncia a

Largura da tela (m) 25 | 5.0 7.5 Perda de
largura (%)
Digtorgao (mm)
Grau de Pequena 125 250 a75 0.4 Foto 2. Rompimento do retomo do cabo da emanda
digtangio
Moderech |) o0 | A | SEd L 3.1- Inspegéo no corpo da tela
Grande 400 BOO 1200 2.5+

[FIQUrE 2. EYEMpIS OF QISi0rG a0 SESIMANTICE & IS0EIS Com & paras O desgaste da tela no lado maguina esta relacionado as
da largura condigoes dos rolos guia e rolos de sucgso (single tier).

A vida da tela depende muitc das condigdes dos
elementos de maguina. Numa condigdo de desgaste
excessivo a tela podera cair de maguina.

Foto 3. Desgaste acentuado no lado maguina causado pelo rolo
sucgE0
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A avaliagio das condigbes das felas & elementos de
MAGUING &M CoNjUNto COM OUMIS SErVIGOS, COMO Por
exemplo, a medigio da qualidade do ar dos bolsdes,
a madigio de temperalura dos ciindros & do papel,
nos keva ao conhecimento das condigdes da maquina,
possibilitande sugerir melhorias.

Fola 5. Imagen ampliada da fos 4

Fato 4. Corrosio de um rolo de Suegio
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