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Limpeza das
Telas Secadoras

Todos os tipos de telas secadoras tornam-se
contaminadas com o decorrer do tempo,
comprometendo o andamento da maguina, a qualidade
do papel, consumindo mais energia @ aumentando os
custos. Os problemas s&o mais freqUentes gquando se
aumenta a velocidade da maquina. Recomenda-se a
limpeza de todas as telas para preservar as
caracteristicas originais.

Este artigo aborda os resultados experimentais e
empiricos, além das recomendacdes para diferentes
metodos de limpeza como a atuagéo do chuveiro com
ar, agua e produtos quimices.

Para atuagdo de chuveiro com ar, 4gua e vapor, a
influéncia & compensada por fatores como
posicicnamento do chuveiro, distancia entre a tela e
bico, pressao, didmetro e tipo do bico, etc.

Métodos de Limpeza e suas
Aplicacdes.

Para se cbter melhores resultados com diferentes métodos
de limpeza, é fundamental o conhecimento sobre
contaminagéo, desenho e tecnologia de limpeza. E
importante determinar quais os contaminantes que mais
prevalecem na tela e os mais criticos. Veja na Tabela 1
os métodos mais adequados para remover as formas de
contaminag&o mais comuns.

Os requisitos de limpeza sdo maiores especialmente nos
casos em gue maior quantidade de papel reciclado é
usado. Contaminantes como piche, latex, graxas e
particulas provenientes de envelopes auto-adesivos, etc.
sao de dificil remogao.

Nas telas secadoras abertas, as fibras de celulose, pd
e outras particulas soltas s&o removidas facilmente
através do chuveiro de ar continuo. Uma guantidade
grande de fibras e material ndo-organico, bem como
contaminantes & base de guimicos, exige uma limpeza
mais efetiva, como chuveiro de alta presséo com agua
ou vapor. Chuveiro de baixa pressio com agua aquecida
¢ um bom método para remover grande parte de
contaminantes de revestimento e quimicos de colagem.
Lavagem guimica acompanhada de enxaguamento &
um meétodo efetive para remover contaminantes que

Parte 1

aderem mais nas telas. Entretanto, este método exige
0 méximo de cuidado na execugio.

A limpeza das telas secadoras pode ser conduzida da
seguinte maneira:

1) Com interrupgdes (periodicamente)

- durante a produgao do papel

- na quebra da folha, velocidade total

- durante uma longa parada, velocidade de marcha

2) Continuamente
- durante a produgéao do papel

Os métodos de limpeza, a seguir, podem ser usados
durante a produgéo de papel sem causar sombreamento
na area do papel.

- Chuveiro de alta pressao com ar ou vapor
- Chuveiro com agua de alta presséo agrupando vacuo
cu ar comprimido

- Chuveiro de alta presséo com agua acompanhada por
chuveiro de ar

- Chuveiro de alta pressdo com agua aquecida (80-
85°C) sem chuveiro de ar.

A limpeza com produtos quimicos ou com grande
quantidade de agua é sempre realizada durante a parada.
(ver tabela préxima pag.)

Experimentos em Laboratério

Neste trabalhc, apresentamos os resultados
experimentais e empiricos e conclusdes de estudos
realizados pela Albany Europa utilizando o equipamento
apresentado na Figura 1.

O objetivo destes estudos foi a otimizagio do método
de limpeza e a otimizagéo da aplicagéo do respectivo
método.

Para simular a contaminacéo, varias telas usadas
em maguina de papel de laje dupla foram testadas.

O efeito de limpeza foi avaliado visualmente em amostras
secas e através da avaliagéo da permeabilidade do ar
a uma pressao de 100 Pa.
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Método de limpeza

Chuveiro de ar

Contaminacao

Fibras de celulose, fines

Fibras de celulose, “stickies”, ex.: pelotas ae contammantes de papel
reciclado, resina de cola, tlnta de impressao ete.

Piche, asfalte, resina de cola, fibras de celulose, material de entupimento,
diéxide de titanio

Figura 1 - Equipamento experimental

Limpeza com Chuveiro de Ar

Na limpeza com chuveiro de ar, recomenda-se uma
aplicagé@o periddica e regular. Esse método & mais
condizente para a limpeza de telas secadoras com alta
permeabilidade que foram entupidas com fibras e finos.
Na maioria das vezes, o chuveiro de ar & insuficiente para
remover resinas e particulas viscosas de telas secadoras
manufaturadas com haixa permeabilidade. Para este tipo
de tela recomenda-se aspersdo com dgua ou vapor.
Chuveiros de alta pressédo devem ser colocados de tal
forma que a sujeira solta seja direcionada para o duto de
saida da cobertura da segfo de secagem, ou para a caixa
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figura 2 — Aumento da permeabilidade do ar para uma tela secadora
contaminada X tempo de limpeza com um chuveiro de ar a duas diferentes
disténcias de bico ~ tela

coletora, para ndo girar dentro da capota da segao de
secagem.

Disténcia entre o bico e a tela

A distancia entre o bico e a tela influencia no efeito de limpeza
que ¢ consideravelmente alto a curtas distancias. A distancias
maiores o jato de ar perde parte da sua energia, Figura 2.
Por questbes de seguranga e espago, é recomendavel uma
distancia entre 30-50mm.

Pressdo de ar
Os resultados mostram de maneira distinta um aumento de
permeabilidade & medida que a pressao aumenta.
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Para se ter idéia de valor, uma baixa presséo, de 0.20 MPa,
oferece um pegueno efeito de limpeza, Figura 3.

Tipo e diametro do bico

Estudos mostram gue o didmetro do bico pouco interfere
no resultado de limpeza. Quando s8o usados didmetros de
2.5 e 4.0mm, nenhuma diferenga aparente € detectada no
resultado de limpeza, Figura 4. Recomenda-se um valor no
intervalo de 2.5-3.0mm para evitar um consumo
desnecessario de ar. Nao foi observada nenhuma diferenga
entre o bico do jato e o bico De Laval.
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Figura 3— Aurnento da permeabilidade do ar x tempo de limpeza a
diferentes pressoes de ar
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Figura 4 -Aumenta na permeabilidacdie do ar x tempo para limpeza
com um chuveiro de ar com diferentes didgmetros de bico

Posicéo do chuveiro de ar

Testes de aspers@o com ar mostraram que os resultados
de limpeza foram bons, independente de como o chuveiro
foi direcionado contra o lado papel da tela ou contra o lado
posterior, Figura 5. Isto ndo se aplica quando a aspersdo é
com agua ou vapor. Quando da instalagéo de chuveiro de
ar, a posigao deveria ser de maneira que o po pode ser
facilmente removido da se¢do de secagem, Figura 8. Ver
Tabela 4 para a recomendagao de condigbes para o chuveiro
de ar.
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Figura 5 - influéncia no resultado de impeza em fungdo da posigdo
chuveiro de ar
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Figura 6— Posiches adequadas para equIDImento com atuacio de
chuveiro dfe ar em configuracio do tipo Single Run e em configuracéo
convencional de duss telas diferentes
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Chuveiro de Alta Pressio com Agua
e Agua + Ar

Agua

O uso do chuveiro de alta pressdo oscilante com agua &
recomendado durante uma quebra de folha ou de uma parada.
A limpeza durante uma paralisacio deveria ser feita na maior
velocidade possivel para evitar faixas. E importante para a tela
estar completamente seca antes de reiniciar a produgéo do
papel.

Quando da Impeza com um chuveiro de alta presséo com dgua,
recomenda-se um bice de jato. Na maicria dos casos, é necesséna
uma calha para coletar a sujelra e a agua no lado cposto da tela.
A andlise de laboratorio e a experiéncia pratica mostram uma
melhora dos resultados de limpeza com temperatura de agua
elevada (60-85°C). A experiéncia também mastrou gque o uso
de &gua quente (80-85°C) permite uma atuagéo do chuveiro
com elevada pressdo durante a produgfo de papel sem dar
énfase a problemas de sombreamento.

Agua + ar

Um métcdo de limpeza simples £ a associagio de chuveiro de
alta presséo com agua e ar. Primeiramente, o chuveiro de agua
remove o contaminante, seguido do chuveiro de ar gue remove
a agus, fazendo com que a tela figue seca quando estiver
novamente em contato com a folha. O equipamento de impeza
normalmente consiste de dois bicos gue operam em sentido
transversal da largura da tela.

Esse métode permite uma limpeza continua durante a produgéo.
Entretanto, & bom atentar para o fato gue uma esceolha favoréavel
do diémetro do bico e da distancia da tela difserem em relagéio
ao bico de ar e ao bico da &gua. O risco de sombreamento pode
ser minimizado utlizando dgua quente. Em alguns casos, o uso
de temperaturas de dgua em torno de 80-85°C elimina a
necessidade da atuagdo subseqliente do chuveiro de ar,
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igura 7 - Aumento na permeabilidade do ar x tempo a duas
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Tipo e diametro do bico

Em todos os casos, o digmetro do bico era de 1 mm. Sugere-
se um bico de média dimenso (1 mm) para evitar sombreamento.
Testes recentes em feltros e telas formadoras mostraram que
um bico de jato (agulha) tem um efeito superior de limpeza
comparado com um chuvelro tipo leque.

Distancia entre a tela e o bico

Em uma atuagdo de chuveiro de alta presséo com 4gua, a
disténcia entre a tela e 0 bico & extremamente importante. Estudos
comprovam gue ele deveria estar entre 200-300 mm para uma
otima limpeza. O jato de &gua laminada se desintegra em uma
area de 160-200 mm. Peguenas gotas séo formadas e afetam
a superficie da tela. Esse efeito promove uma consideravel
melhora na limpeza se comparada com o fluxo laminado a
disténcias curtas, Figura 7. Mas se a distancia for muito pequena,
o efeito podera ser menor.

Pressdo da agua

Aumentar a pressao & talvez a maneira mais eficiente para
melhorar o resultado de limpeza ao usar um chuveiro de agua.
Numa presséo acima de 4 MPa, havera um maior risco para
danifficar telas de fios revestidos, Figura 8.

Posicéo do chuveiro de agua

A posigao do chuveiro de égua na se¢éo de secagem & de suma
importancia para o efeito de limpeza e uma produgéo eficiente.
Testes mostraram claramente que um chuveiro de alta presséo
com égua deveria ser colocado sempre no lado papel da tela,
quando possivel, Figura 9. Se o chuveiro é colocado na parte
de tras da tela, uma grande quantidade da energia do jato serd
desperdigada guando penetrar na tela. O chuveiro deve ser
colocado, o quanto antes possivel, no retorno do circuito da tela,
Figura 10.
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Flgura & — Aumento na permeabilidade do ar x tempo com
diferentes pressoes :
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Aumento na permeabilidade, m/s m/h
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Figura 8 — Aumento na permeabilidade do ar x tempo, quando Figura 10 - Localizacso adequada para chuveiro de limpeza
o'chuveiro esta posicionado do lado papel e do lado oposto, COM gua, vapor ou combinagao dgua + ar numa configuragio
respectivamente do tipo Single Run e numa configuragdo convencional
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