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Limpeza das
Telas Secadoras

Atuacao do Chuveiro com Agua
sob Alta Presséao

Nos Ultimos anos, foram desenvolvidos equipamentos
de limpeza para uso com agua sob extrema presséo.
Esse equipamento & usado a pressoes acima de 45 MPa;
quanto maior a contaminagdo, maior a pressao. Pressoes
de chuveiro acima de 35 MPa deveriam ser tratadas com
cuidado para evitar qualquer dano na estrutura do fio.

A limpeza da tela secadora é executada com um ou vérios
bicos especiais direcionados para a tela em um rolo. A
excessiva alta pressdo provoca um impacto do jato contra
o rolo e a tela entéo libera a sujeira. Em seguida, € realizada
a sucgao da agua suja por um extrator de vacuo.

Geralmente, o equipamento é instalado em uma viga, e
os bicos e o sistema de vacuo percorrem a tela em
sentido transversal. A distancia entre a cobertura de

: Pressao da
Equipamento Agua (MPa)
Fornecedor Fintandés

Fornecedor Aleméao

Forhecedor Sueco

Tabela 2 - Dados gerais e descricao de trés diferentes dispositivos operandoe
a uma pressdo de dgua extremamente alta em combinacao com um exirator.

Lavagem com Agua Quente
(Baixa Pressido) durante Parada

Em posigbes apds prensa de cola, a limpeza das telas
pode ser feita de maneira efetiva com agua quente a
baixa presséo durante a parada. A limpeza das telas da
posicéo superior e inferior pode ser realizada unicamente
com um chuveiro instalado na posicao superior (Figura 12).
Quantidades substanciais de agua (50-80°C) sao
borrifadas com um chuveiro de baixa pressao na tela,

Parte 2

vacuo/bico e a tela secadora é de 3 -10 mm. A tela
permanece suficientemente seca durante a limpeza sem
risco de causar sombreamento durante o processo de
fabricagac do papel.

Figura 11 — Croqui do equipamento de fmpeza com éxtrema afta pressio
@ Um extrator para dgua e sujeira

Principio

Um bice de agulha giratério. Uma capota cobre o bico e um
equipamento de ar comprimido remove a dgua € a sujeira.

Um bico de agulha giratorio. Uma capota cobre o bico e um
extrator de vacuo remove a agua e a sujeira. <

Bicos mufiplos limpam a tela de uma s6 vez. Uma capota
cobre 0 bico g Um extrator de vacuo remove a agua e a sujeira.

em seguida dissolvendo o contaminante que entéo se
fixa nos cilindros aquecidos (em torno de 100°C), As
laminas podem facilmente remover a substancia
depositada.

£ importante instalar o tubo do chuveiro em sentido
inclinado e evitar pingos de dgua com a drenagem, apés
completada a lavagem.

A Figura 13 apresenta posi¢oes alternativas de chuveiros
quando a lavagem é com égua bu com produtos quimicos
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sob baixa pressdo. A calha coletora na parte de tras da
tela pode ser vantajosa, mas nem sempre necesséria.

Figura 12 — localizacdo de um chuveira com
lavacao simuitanea da tela superior e inferior

Monotela

Convencional

Figura 13 - focalizacdo alternativa de
chuveires — limpeza com dgua e produtos quimicos

Limpeza com Vapor

A limpeza com vapor de alta pressdo é uma alternativa
nova e atraente para telas secadoras. A vantagem com
o vapor & a obtengao de um bom resultado dispensando
a utilizagao de uma quantidade grande de agua. Esse
meétodo pode ser usado periodicamente durante a
produgao, parada ou quebra de folha. Nesse caso,
recomenda-se um bico de agulha.

Pressao

Uma presséc constante de 0,5 MPa foi utilizada em todos
0s testes e indicaram ser adequada conde os requisitos
econdmicos, eficicia e limites de seguranga séo afetados.

Distancia entre tela e bico

Na utilizacéc de vapor, a distancia da tela e de bico
deveria ser cuidadosamente estabelecida. Com uma
pressao de 0,5 MPa, o melhor resultado foi obtido com
a distancla de 50 mm. Uma distancia menor produziu
um resultado inferior. E com uma distancia muito longa,
0 jato perdeu a forga (Figura 14).
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Papel Jornal, tela com 8 meses de uso

Figura 14 ~ aumento na permeabilidade ao ar x tempo
com distancias diferentes entre tela e bico.

Diametro do bico

Testes de laboratorio mostraram que o didmetro do bico
exerce uma influéncia consideravel na eficiéncia do chuveiro.
Quanto meior o didmetro do bico methor eficiéncia na limpeza,
embora na prética bicos de alto didmetro nio sejam
econdmicos, O ideal varia entre 4-6 mm {veja figura 15).

Posigao do chuveiro

A posi¢ao do chuveiro de vapor é muito importante. Para
um melhor efeito, o vapor deveria ser aplicado ao lado
do papel conforme aplicado com agua. O chuveiro deveria
ser posicionado o mais cedo possivel na parte rétorno
da tela. Veja na Tabela 3 as condigdes recomendadas
guando da atuagao com chuveiro a vapor.

mfs Aumento na permeabilidade m/h
0,20
r 600
015
T - 400
0,10
0,05 | I 200
0 T T T T 0
0 1 2 3 4 5 (2 7

Tempo, min

Limpeza feita no Lado Papel

Distancia 150 mm

Pressdo do Vapor  : 0,5 MPa

Papel Jornal, tela com 8 meses de uso

Fgura 15— aumento ns permeabllidede ao ar x tempo na
limpeza com chuveiro de ar corn diferentes didmetros de bico.
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Atuacao do Chuveiro com Ar,
Agua e Vapor

Uma comparagao geral entre métodos diferentes mostra
gue a atuacao de chuveiro de alta pressédo com agua,
Agua/ar ou vapor é mais eficiente do que a limpeza com
um chuveiro de ar, Em alguns casos, o método chuveiro
de ar pode ser suficientemente efetivo. Para contaminacéo
mais pesada, a limpeza com produtos guimicos ou com
uma presséo de agua extremamente alta pode ser
necessaria.

Entretanto, ao adotar um método de limpeza deveria levar-
se em consideracéo o tipo e a dimenséo da contaminagao.
Geralmente, uma contaminagdo no primeiro grupo de
secadores & mais ampla e diffcil para ser removida do que
nos ultimos grupos.

A Figura 16 mostra a comparagéo do aumento da
permeabiliclade do ar para duas telas na limpeza com ar,
&gua e vapor. Para cada método de limpeza, as condictes
sao escolhidas de acordo com a recomendacio baseada
nos resultados e nas andlises. Ver recomendacées listadas
na Tabela 3 a partir dos resultades das andlises.

Parametro Recomendacgdes

Ar

- disténcia 30-50 mm se na pratica for
possivel

- pressao 0.5-0,7 MPa

- didmetro do bico 2,5-3,0 mm

- posicac lado papel ou postetior

- tipo de bico bico de agulha

Agua

- distancia 200-300 mm

- pressao 4-5 MPa

- didmetro do bico 1 mm

- posicac lado papel

- tipo de bico bico de agulha,

- temperatura 70-85°C

Vapor

- distancia 50 mm

- pressao 0.5 MPa

- digmetro do bico 4-6 mm

- posigao lado papel

- tipo de bico bico de agulha

Sob parecer do
fabricante

Agua com extrema
pressao

Tabela 3 - parémetros recomendadas quando limpeza com ai, dgua e vapor
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Figura 16 - comparacio de xffmpééa cwnaf; dgua e vapor - tela
de magumne de papel Newsprint (8 meses) e de maguina de papel
Kraift (13 meses).

Lavagem Quimica

Do ponto de vista ambiental, a limpeza mecénica é a
melhor alternativa. E se esse método de limpeza nao
proporciona o resultado satisfatério, pode ser utilizado
o método guimice conforme o tipo de contaminagao.
Certificar-se de que a maquina e a tela, bem como a
emenda, nao sejam danificadas por qualguer método
quimico. A lavagem quimica pode ser prejudicial a salde.
Cuidar com o risco de fogo e degradacéo da tela secadora
para evitar a corros@o dos componentes da maquina. E
de suma importancia que os regulamentos ambientais é
de seguranga sejam devidamente seguidos!

A lavagem em grande quantidade com produtos quimicos
ou com agua deveria ser realizada durante a parada e
com velocidade de arrasto. Os predutes quimicos podem
ser aplicados na tela através de um tubo de chuveiro na
posigdo superior entre os dols cilindros, antes do rolo ou
alternadamente na parte interna da tsla, antes ou apds
o ultimo cilindro (veja Figuras 12 & 13). A primeira alternativa
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permite a solugao quimica saturar a tela superior e inferior
da segéo. Em seguida, as telas sdo enxaguadas por
completo com agua do mesmo tubo de chuveiro.

Enxaguamente insuficiente pode acelerar a degradagéo do
material da tela. Foram realizadas lavagens quimicas em
laboratério com algumas amostras. Seis telas de méaguinas
de papel diferentes foram lavadas das seguintes maneiras:
lavagem acida, lavagem alcalina e uma lavagem com
emulséo de parafina. A lavagem alcalina foi a mals eficiente
em todos os casos (Figura 17).

A seguir, trés exemplos concebiveis de lavagem/limpeza
com produtcs quimicos.

Piche, graxas, “adesivos” etc. - lavagem a base de solvente

A seqguir, a solugdo de lavagem adeguada para remover
tinta de impresséo, piche, graxa, “adesivos” sintéticos, etc.

Agentes desengraxadores naturais

Ha no mercado muitos tipos e marcas todos caracterizados
por serem a base de matérias-primas renovaveis e
biclogicamente degradaveis. Recomenda-se teste em
peguena amostra de tela antes de realizar em larga escala.
Usar um nao diluente ou concentrado quimico, num periodo
de 20 a 30 minutos. Enxaguar cuidadosamente com agua
quente. Seguir as recomendagdes do fornecedor.

Solvente a base de emulséo

Também pode ser usado 6éleo diesel ou algum outro
hidrocarboneto aromatico e solGvel de baixa combustéo
na forma de emulsao. O solvente & misturado com o
tensoativo surfactante e a mistura despejada na adgua é
agitada de tal maneira a formar emulséo. Uma dosagem
adequada & 10-20 litros de solvente e 1-2 kg de tensoativo
nao-iénico por 100 litros de agua. Essa mistura deveria
operar em torno de 20 a 30 minutos numa temperatura de
30-40°C. Apos a lavagem, enxaguar com agua quente.
Detergentes a base de sclvente para feltros e telas de
diferentes marcas sao recomendados. Seguir
recomendacdes do fornecedor.

Permeabilidade, m/s

Piche, sulfato de aluminio, hidréxido de aluminio e
lavagem alcalina

Para remover piche, sulfato de aluminio e hidréxido de
aluminio, pode ser usada uma lavagem de 1% de NaOH
(soda caustica) ou KOH (hidroxido de potassio) com 1,5%
de tensoativo nao-iénico.

A lavagem deveria durar em torno de 20 minutos, seguida
por um enxaguamento com agua quente. E possivel
neutralizar a tela apos a lavagem com solucao caustica de
&cido sulfamico (0,5%), seguida de mais um enxaguamento
de dgua numa temperatura de 40-50°C.

Carbonato de calcio, sulfato de aluminio, hidroxido
de aluminio e lavagem acida

Se possivel, evitar a lavagem com acidos na segdo de secagem
para evitar corrosao em alguma parte da maquina. Por outro
lado, € um método eficiente de remover hidréxide de aluminio,
carbonato de céicio, etc. Uma solugdo de lavagem adequada
consiste em 2% de &cido sulfamico ou 1% de &cido sulftirico
com um acréscimo de 0.5% de tensoativo ndo-idnico e de
algum modo um inibidor de corrasao. A temperatura esta em
torno de 40-50°C. Apds a lavagem, € imprescindivel um
enxaguamento completo com agua.
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Figura 17 — permeabilidadie do ar de sefs tipos diferentes de telas antes e apas lavagemn quimica em laboratério
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