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W Melhores praticas durante a instalagédo da manta

Introducao

Um dos fatores que mais afetam a vida e 0 desempenho de uma manta € o cuidado despendido
para assegurar sua instalacao correta. O nimero de mantas danificadas devido a erros de insta-
lagéo tem aumentado significativamente, por isso este artigo ira explorar algumas areas que sao
frequentemente ignoradas durante a instalagao.

Manuseio e estocagem da manta

As caixas utilizadas pela Albany International para embalar as mantas séo bastante rigidas. As
mantas podem permanecer por grandes periodos nestas caixas quando estocadas nas con-
digbes corretas. Entretanto, € importante ter cuidado durante a movimentagao para proteger o
conteudo.

Se 0 exterior da caixa foi danificado, é possivel que a manta também tenha sofrido danos. Uma
inspecao detalhada deve ser feita na regido danificada e um cuidado extra deve ser tomado quan-
do a manta for removida da embalagem.

As mantas devem ser estocadas horizontalmente e em local seco. Se as caixas ficarem Umidas,
como as mostradas na foto 1, a manta pode estar danificada. Se a manta for estocada em locais
de clima frio, o poliuretano pode se tornar levemente mais rigido. Neste caso recomenda-se a
climatizagdo em locais mais quentes antes de retirar a manta da embalagem, o que facilitara o ma-
nuseio. A manta nao deve ser guardada fora da caixa e nao deve ser retirada dela ou desenrolada
se nao for para instala-la no suporte de instalacao.

Foto 1: As mantas devem ser estocadas em locais secos

Preparacao para a instalagéao

O suporte de instalacao deve ser limpo e inspecionado. E imprescindivel ter certeza que o suporte
esteja em perfeitas condicoes de uso e livre de pequenas impurezas antes da colocacéo da nova
manta. Pequenos danos no suporte podem provocar peguenos cortes no lado sapata da manta,
ja que ela & movimentada de um lado para o outro sobre o suporte. Pequenos cortes no lado sa-
pata, por sua vez, podem resultar em problemas operacionais que acabam reduzindo a vida da
manta. Durante a estocagem, a manta toma a forma do enrolamento efetuado através dos tubos.
Recomenda-se que ela seja colocada no suporte pelo menos 24 horas antes da instalagao.
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Isso permitira seu relaxamento e fara com que ela volte ao seu formato circular, facilitando assim
a sua instalacao e minimizando a possibilidade de vibracao da prensa decorrente do formato da
manta.

Quando a manta estiver no suporte, ela deve estar coberta. Assim, a sujeira ou pequenas impure-
zas presentes no ambiente, como limalhas de ferro, por exemplo, nao entrarao na parte interna da
manta. Quando o suporte estiver com a manta, deve ser posicionado em local livie de danos que
possam ser causados pela movimentagdo de equipamentos e/ou transito de pessoas.

Fotos 2A e 2B: Os suportes devem ser limpos e inspecionados durante a instalacao
da nova manta

Remogao da manta usada

A manta usada deve ficar instalada na prensa até gue a manutencéo e limpeza na secao de pren-
sas sejam finalizadas. Isso minimizara a entrada de sujeira na parte interna da prensa e a entrada
de agua no sisterna de dleo. Na maioria dos tipos de prensas, pode ser cortada em pequenos
pedacos para remové-la da maqguina. E importante assegurar-se de que o corte seja efetuado
longe da sapata e longe de tubos ou cabos internos. Em alguns tipos de prensa, como a ENP-
-C, nao é recomendado o corte da manta devido a possibilidade de danificar seu mecanismo de
fixacao. Neste tipo de prensa, a manta usada deve ser removida inteira, seguindo o procedimento
indicado pelo fabricante.

Inspecao detalhada da prensa

Quando a manta usada € removida, torna-se vital uma inspegao detalhada da prensa de sapa-
ta. Danos no lado sapata da manta durante a instalacéo sao muito comuns e podem ocasionar
problemas operacionais dentro das primeiras semanas de vida da manta. A sapata deve ser ins-
pecionada e qualquer corte ou marca deve ser identificado. Caso estejam presentes, devem ser
lixados imediatamente com uma lixa fina para nao causarem danos a nova manta. Também é muito
importante inspecionar a estrutura no lado comando, onde estao localizados os anéis rotativos e
0s acessorios de instalacao.

Uma vez que o lado sapata da manta estiver totalmente em contato com estas partes, quaisquer
danos como os observados na foto 3 poderao danificar a manta durante a instalacao. Qualquer
superficie pontiaguda deve ser polida ou coberta antes do inicio da instalagéo. A vida da manta é
extremamente dependente de um bom sistema de lubrificacao de dleo. Portanto os chuveiros, bi-
cos de lubrificacao, filtros, drenos e/ou sifdes devem ser todos inspecionados antes da instalacéo
da nova manta.
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Fotos 3A, 3B e 3C: Pequenos cortes e/ou marcas na sapata,
Sujeiras no interior da prensa, bem como imperfeicoes em sua
estrutura podem danificar a nova manta durante a instalagao

Instalagao da nova manta

Durante a instalacdo da nova manta € importante n&o acelerar a execucéo do procedimento, pois
pequenos erros podem ser cruciais. Cuidados devem ser tomados durante a movimentagao do
suporte com a manta até a maquina, evitando assim colisbes que possam danifica-la. A parte in-
terna deve ser inspecionada novamente para tentar identificar a presenca de peguenas impurezas
que possam ter caido antes do inicio da instalacéo. Essas impurezas devem ser removidas usando
mangueiras de ar. Antes de movimentar a manta, deve-se ter certeza que isso sera feito com as
ferramentas adequadas (ver foto 4). E muito f&cil rasgar as lapelas de instalacao quando as ferra-
mentas adequadas nao sao utilizadas. Quando a manta estiver sendo deslocada em direcao ao
lado acionamento, € importante que todas as lapelas sejam movimentadas simultaneamente com
a mesma velocidade para que a manta se movimente de forma igual. Se uma lapela for movimen-
tada de forma mais rapida em relacéo as demais, a manta ficara enrugada e podera dobrar for-
mando vincos, danificando sua estrutura. A direcao da forga de instalacao deve estar alinhada com
a direcéo transversal da manta: isso minimizara a forga necessaria para movimenta-la na prensa.
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Se as lapelas forem puxadas em angulo, a manta podera torcer (efeito paralelogramo), conforme
esquematizado na figura 5. Finalmente, € importante que a manta seja fixada de forma alinhada nos
anéis rotativos seguindo o procedimento indicado pelos fabricantes.

Figuras 4A e 4B: Durante o manuseio da manta € importante utilizar as ferramentas
corretas para prevenir danos

LC

CcD

A

v

Figura 5: Efeito paralelogramo

Concluséao

Conforme mostrado, os cuidados tomados antes e durante a instalacao influenciam significativamente

no desempenho e na vida da manta. A adocéo destas préaticas contribuira para um menor custo de
producao e maior eficiéncia da maqguina.
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