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Melhores praticas para a
indexacao de mantas em
prensas de sapata

Introducao

Aindexagao é a pratica mais Util de todas as técnicas
dispeniveis para aumentar a vida da manta. Entretanto,
pode ser a pratica mais facil de fazer incorretamente ou
negligenciar completamente. Neste artigo iremos des-
tacar o propoésito e a importancia desta pratica.

0O que é indexacdo?

O termo indexacdo refere-se a pratica de movimentar
regularmente a manta da prensa de sapata para uma
posigcdo diferente no sentido transversal da maquina.
Esta pratica esta disponivel em guase todos os tipos
e configuragdes de prensas de sapata, desenvolvida
especialmente como uma ferramenta para prolongar a
vida da manta na area das laterais da sapata.

Por que & necessario fazer
a indexacdo da manta?

A area da manta gue opera em contato com as laterais
da sapata € submetida a niveis elevados de estresse
quando comparada com as outras partes da mesma. A
figura 1 mostra o ndmero de forgas concentradas neste
ponto.
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Figura 1: Muitas das forgas sob as quais a manta & submetida
estdo concentradas na lateral da sapata.

O principal componente do estresse provém da flexao

damanta, devido a sua movimentagao para cima e para
baixo ao longo do desenho da sapata. O efeito desta
flexdo & intensificado pela tensdo aplicada na manta no
sentido transversal da maguina e pelas forgas de com-
pressdo aplicadas pela pressae da prensa. Uma forga
de torque também esta presente neste ponto, ja que
a manta transmite a energia para girar o anel rotativo
onde a manta & fixada. Esta forga & particularmente alta
durante o inicio de operagdo da prensa. A agao des-
tas forgas faz com que esta area da manta “envelhega”
mais rapido em relagdo as outras partes da mesma. Se
nao houver qualguer ajuda esta area sera a primeira a
mostrar sinais de fadiga, tais como as trincas na lateral
da sapata como na figura 2.

Figura 2: A severidade das trincas nas laterais da manta pode
ser reduzida com a indexag8o da manta.

Também & comum ver marcas no lado sapata da manta
que coincidem com a lateral da sapata. A flex@o con-
tinua sob tensdo eventualmente ira reduzir também a
resisténcia da manta nesta area. Com o objetivo de
aumentar a vida da manta na lateral da sapata & im-
portante movimenta-la regularmente para permitir que
diferentes partes dividam o efeito destas forgas, fazen-
do com gue ndc somente um Unico ponto da manta fa-
digue prematuramente.

Como fazer a movimentagdo
da manta?

O principio basico de movimentagio da manta & o mes-
mo para todos os tipos de prensa. O anel rotativo onde
a manta & fixada do lado comando & usado para deter-
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minar a posigdo da manta. O anel do lado acionamen-
to entdo se movimenta para uma posigdo determinada
pela largura da manta. Este anel & usado também para
aplicar a tensdo na manta no sentido transversal da ma-
quina. E importante assegurar que a manta nunca seja
deslocada em excesso para o lado acionamento. Se o
anel do lado acionamento for deslocado até o limite ma-
ximo, a tensdo na manta no sentido transversal podera
ser perdida e causar acidente na prensa. E importan-
te checar regularmente se o anel do lade acionamento
esta se deslocando corretamente durante a movimen-
tagdo da manta. pois se& o mesma estiver travado em
alguma posigdo, as forgas aplicadas durante a movi-
mentagdo da manta podem danificar a mesma.

Os sistemas de posicionamento e tensionamento da
manta, usados para a sua indexagdo em diferentes ti-
pos de prensas, sdo sucintamente descritos na Tabela
1. Estes sistemas s80 descritos no seu manual de ope-
ragao da prensa.

Tipo de Sistemna de posicionamento no Sistema de
Prensa lado comando tensionamento
Symbealt Duas roscas limitadoras na frenta Hidraulico
MipcoFlex Reosca localizada na parte frontal Molas
Flexenip Resca localizada na parie frontal hMolas
ENP-Closed Geralmente com espacadores no Hidraulico
anel frontal
Intensa-5 Sem sistema de indexagao Hidraulico
EMNP-Open Mo se aplica Mo se aplica
Tabela 1: Guia geral da configuracao do sistema de indexagio
para a maioria dos tipos de prensas

Quando se deve fazer a
movimentacdo da manta?

Existemn diferentes pontos de vista quanto & frequéncia
de movimentagdo da manta. Enquanto algumas empre-
sas a fazem semanalmente, outras nunca fazem. Se o
deslocamento da manta é requeride, o anel do lado
comando deve ser posicionado no limite maximo em
diregdo ao lado comando quando a manta & instalada.
E devia ser entdo deslocada em estagios, uma vez em
algumas semanas, em diregio ao lado acionamento.

Quando o limite & atingido, a dire¢gdo da movimen-
tagdo é invertida, a manta & deslocada em estagios
para o lado comando & a rotina & entdo repetida.
Cuidados devem ser tomados para ndoc deslocar
a manta para uma posigao utilizada recentemente.
Deve-se criar uma forma de controle para registrar
a posigdo atual da manta, quando foi o dltimo des-
locamento e em qual diregao este ocorreu. Uma boa
pratica também, € gue quando a manta chegar ao
seu limite maximo no lado de acionamento, em uma

parada trazé-la novamente para o lade comando &
repetir novamente o ciclo.

Recomendamos que a movimentagdo da manta nunca
seja feita com a prensa em plena carga ou com a ma-
quina em velocidade normal de operagao, pois se tém
registros de danos catastréficos nas mantas quando se
faz nestas condigdes. E recomendado que a movimen-
tagdo da manta seja feita com a prensa parada e o nip
aberto para minimizar o estresse na manta.

Conclusdo

Por experiéncia, as prensas que podem operar com su-
cesso, sem nenhum plano de movimentagao da manta,
restringem-se aquelas que foram projetadas ou manti-
das para ter a magnitude das forgas mostradas na fi-
gura 1 em um nivel minimo. Por exemplo, um bom uso
do sistema de alivio de carga nas laterais da sapata ira
reduzir o estresse devido & compressio nas laterais da
manta. Algumas prensas operam Com Menores pres-
sbes de ar de insulflamento, menores tensdes na manta
e menores temperaturas na sapata. Entretanto, mesmo
nestas condigdes ideais na prensa, & recomendado
que a manta seja monitorada (na maquina ou através
de andlises de amostras retornadas) e que um plano
de movimentagado da manta seja introduzido quando
requerido.
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