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@ Prensagem: causas e solugbes para problemas de operagéo

Introducao

Em praticamente todas as variagdes na prensagem, diversos problemas de operagao
comuns podem ser encontrados independentemente do tipo de papel produzido. Algumas
causas destes problemas de operacao e suas devidas solugdoes podem ser discutidas em
sua relagdo com os feltros Umidos e a secéo da prensagem.

Soltura da folha

A soltura da folha de papel em uma posicao de Pick Up pode ser definida como a
separagao da folha com o feltro. E muito comum essa ocorréncia nas laterais. O principio
que envolve a manutengado do contato folha/feltro ¢ o surgimento da tenséo superficial
d'édgua entre a folha de papel e o feltro Umido. A succéo do rolo Pick Up desempenha um
importante papel ajudando a transferéncia da folha de papel da tela formadora para o feltro
Umido. Problemas com a soltura da folha geralmente s&o relatados com o manejo d'‘agua
caracteristico do feltro e a quantidade de vacuo na superficie do feltro criada pelo rolo de
sucgao no Pick Up.

Caracteristicas da superficie do feltro
As caracteristicas superficiais do feltro Pick Up s&o importantes para eliminar a soltura da
folha, uma vez que afetam diretamente a eficiéncia do manejo d'agua. E necesséria certa

densidade ou pelicula na superficie para manter a tensao superficial ideal para a folha de
papel aderir ao feltro Pick Up.
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Figura 1: Corte transversal de um feltro umido.

Quanto mais densa ou menos densa a superficie for, maior ou menor sera a tenséo
superficial criada. No entanto, um nivel étimo de densidade deve ser determinado. Uma
superficie menos densa podera causar entupimento prematuro. Isso corrobora nos efeitos
do vacuo do rolo de sucgao, resultando em baixa transferéncia da folha da tela formadora
ou causara outros problemas operacionais na prensa, como qualidade da folha de papel,
remocao d'agua, granado ou roubo de folha. Por outro lado, o uso de fibras grossas no
feltro reduzira a tendéncia de reter o material de entupimento, mas pode causar problemas
na manutencéo do contato da folha com o feltro da posigao de Pick Up, uma vez que sera
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criada pouca tensao superficial. O uso de manta estratificada, isto &, fibras superficiais finas
e fibras internas médias e grossas, ajudara o feltro a manter boas caracteristicas de pega,
permitindo que o material de entupimento seja facilmente removido do corpo do feltro. Veja
afigura 1.

Condicionamento e vacuo adequado

A quantidade d'agua condicionada aplicada ao feltro Pick Up ¢ critica:

Pouca agua causaréa tenséo superficial insuficiente entre o feltro Pick Up e a folha;
Muita agua pode resultar em roubo ou esmagamento da folha na prensa.

Portanto, uma quantidade adequada de agua aplicada ao feltro devera ser determinada.
Um perfil de umidade irregular do feltro também podera causar a soltura da folha. A agua
do chuveiro devera ser fornecida uniformemente em toda a largura, a fim de manter um
perfil de umidade nivelado. Uma relacdo inadequada da carga dos rolos da prensa também
podera criar um perfil de umidade de feltro desigual, afetando assim as caracteristicas de
pega do feltro. Uma prensa com pouco bombé (ou com carga excessiva) tendera a fazer
com que o feltro e a folha fiqguem mais secos nas bordas, enquanto uma prensa com
excessivo bombé (ou pouca carga) fara com que o feltro e a folha figuem mais secos no
centro.

Uma eficiente transferéncia da folha

Uma boa transferéncia da folha da tela formadora para o feltro Pick Up é obrigatéria para
evitar quedas. A succéo do rolo Pick Up devera ter vacuo suficiente para ajudar na
transferéncia da folha. Portanto, varias éreas do rolo deverdo ser monitoradas
rotineiramente: suprimento de vacuo, componentes internos, condicdo dos furos, etc. A
compactacéo e o entupimento do feltro Pick Up também poderéo afetar a transferéncia da
folha, pois ambos tendem a diminuir a permeabilidade ao ar do feltro, reduzindo assim o
efeito do vacuo do rolo de sucgéo. As caracteristicas superficiais da tela formadora também
poderao causar problemas com a transferéncia da folha para o feltro Pick Up, uma vez que
a folha tender& a seguir a superficie que cria a maior tensao superficial. Outros fatores
criticos para obter a transferéncia de folhas soltas sédo: a geometria para a pega, a taxa de
velocidade entre o feltro Pick Up e a tela formadora e as pulsacdes do acionamento.

Roubo da folha e acompanhamento nas laterais

O roubo da folha ocorre quando a folha segue o feltro Umido, em vez de ser transferida para
o rolo ou para outro feltro na saida da prensa. O roubo da folha € mais comum em prensas
duplamente feltradas; no entanto, pode ser encontrado em praticamente qualquer tipo de
prensa. O acompanhamento nas laterais é semelhante ao roubo da folha, pois a lateral da
folha tende a seguir o feltro por um instante e depois voltar para o rolo/feltro para o qual
esta sendo transferido. Isso resulta em quebras excessivas de folhas e tempo de inatividade
da maquina. A inverséao da lateral € comumente encontrada no lado de saida do nip do rolo
e o feltro Pick Up nas secdes de prensagem sem tracao.
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Caracteristicas do feltro Umido

O mesmo principio discutido na soltura da folha nas laterais do feltro se aplica ao roubo da
folha, ou seja, a folha tenderé a seguir a superficie que cria a maior tensao superficial.
Novamente, as caracteristicas da superficie do feltro Umido sé&o criticas. A superficie devera
ser grossa o suficiente para que a tensao superficial entre a folha e o feltro nao exceda a
criada entre a folha e o rolo. Se a pega for sentida, deve-se ajustar a estratificacao de fibras
do feltro, entre as camadas de fibras grossas, médias e finas: finas o suficiente para evitar
quedas, mas com aplicacao de fibras médias e grossas para evitar o acompanhamento ou
roubo da folha apds a abertura da prensa.

A compactagéo de feltro (Figura 2) também pode causar roubo da folha. Um feltro
compactado ndo pode mais manejar a agua no nip devido ao menor volume vazio, e um
filme d'agua se forma entre o feltro e a folha, resultando em alta tenséo superficial.

™

Figura 2: Feltro compactado.

O volume vazio de um feltro Umido é baseado em fungcado da gramatura do feltro, da
estratificagéo especifica das fibras e da espessura. Como a estratificagao das fibras é
especifica e fixa, o feltro Umido devera ser projetado com gramatura e espessura
suficientes, sendo capaz de manter os dois ao longo de sua vida normal. Para manter a
espessura original, atencao especial deve ser dada ao tecido da base do feltro aplicada.
Como as fibras da manta tendem a compactar mais rapido do que os fios do tecido da
base, um feltro com alta proporgao de base para a manta tende a manter sua espessura e,
portanto, o volume vazio, por um longo periodo de tempo.

A abraséo excessiva do feltro podera resultar no roubo da folha devido ao volume vazio

reduzido do feltro (Figura 3). Além disso, a abrasao sentida as vezes cria uma superficie lisa

ou vitrificada e isso também causa o roubo da folha. A abrasdo pode ser causada por

rugosidade inadequada na cobertura da caixa de sucgao, dos rolos do circuito do feltro ou 5
na prensa.
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Figura 3: Desgaste superficial.

Os produtos quimicos usados para limpar feltros Umidos podem ser responséaveis pela
degradacado quimica das fibras sintéticas, tornando-os mais suscetiveis a abrasao
mecanica. Altas concentragbes de &cidos ou oxidantes (agentes branqueadores) sdo
prejudiciais para as fibras sintéticas (Figura 4).
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Figura 4: Fibras sintéticas.

Obviamente, a quantidade de agua do chuveiro aplicada ao feltro e a quantidade removida
pelas caixas de sucgao sao fatores determinantes no roubo da folha. Somente a quantidade
de agua necessaria para uma limpeza eficiente deve ser aplicada ao feltro.

Correta geometria de nip

A geometria correta do nip pode minimizar o roubo da folha. Considere o arranjo da prensa
na Figura 5. A boa transferéncia da folha depende do feltro que envolve o rolo da prensa
central apds a saida para garantir contato suficiente da folha com o rolo. Ajustando o
posicionamento do rolo de feltro da salda, varios angulos de enrolamento de feltro podem
ser alcangados. O movimento do rolo em direcdo a extremidade seca da maquina
minimizara o roubo da folha ou o acompanhamento nas laterais. No entanto, como foi
mostrado que o reumedecimento da folha depende do tempo em que a folha e o feltro
estdo em contato apds o nip, o contato excessivo da folha com o feltro podera causar um
maior perfil de umidade. Portanto, um angulo ideal de abragamento folha/feltro devera ser
determinado para a maquina considerando as varias gramaturas de papéis produzidos.
Dessa maneira, o roubo de folha e 0 acompanhamento nas laterais podera ser minimizado,
mas nao a custa da remogao eficiente da agua.
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Figura 5: Geometria de prensa.
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Figura 6: Geometria de prensa.

Ao considerar uma prensa de sucgao na Figura 6, novamente a geometria correta do rolo é
importante para minimizar o roubo da folha. A medida que o feltro e a folha saem do nip, as
areas vazias do volume ativo ficam sob vacuo. Uma vez na borda de saida do nip, o vacuo
¢é dissipado pelo ar circundante. Se a parte de tras do feltro ndo for ventilada ou exposta,
ocorrera o roubo da folha porque algum vacuo permanece no feltro.

Como era de se esperar, 0 posicionamento correto da zona de succéo no rolo também é
muito importante. A zona de sucgao devera estar posicionada entre o meio e a saida do nip
da prensa, evitando assim o roubo da folha. Caso o ajuste da zona de succao estiver fora
da area do nip, o vacuo seréa reduzido, recirculando o ar e causando a perda de eficiéncia
do sistema.

Ao considerar uma prensa ranhurada, recomenda-se que o feltro abrace levemente o rolo
comum. Isso garantira que a folha faga um bom contato com o rolo e a agua nas ranhuras
nao seja devolvida ao feltro.

Dupla feltragem
A determinagao das causas do roubo da folha em prensas de dupla feltragem é muito mais

envolvente. As caracteristicas da superficie, o volume vazio e a geometria do nip
desempenham um papel na eliminagao do roubo da folha (veja Figura 7).
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Figura 7: Geometria de dupla feltragem.

Geralmente, a folha deve seguir o feltro inferior de uma prensa tipica de dupla feltragem de
modo que, quando ocorre uma quebra da folha, caia no pulper. Portanto, a superficie do
feltro superior deve ser um pouco mais grossa que a inferior.

E necessério manter o volume vazio do feltro inferior para evitar o roubo da folha. Uma vez
que o volume vazio do feltro inferior é reduzido, devido a compactagdo, abraséo ou
entupimento, toda a carga de agua é transferida para o feltro superior, criando alta tensao
superficial e, portanto, roubo da folha.

Granado na folha

O esmagamento da folha é causado por pressdes hidraulicas excessivas no nip da prensa,
criando um fluxo nao uniforme de agua, interrompendo assim a orientacéo das fibras na
folha. O granado da folha pode estar relacionado ao volume vazio insuficiente do feltro
Umido (os espacos em que a agua pode fluir facilmente da folha). O feltro Umido deve
conter volume vazio suficiente para manejar uniformemente toda a agua removida da folha,
a fim de evitar o esmagamento da folha.

A quantidade de material de entupimento no feltro (Figura 8) pode influenciar o
esmagamento, pois reduz uma significativa parte do volume vazio normalmente disponivel
para a agua.
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Figura 8: Feltro com material de entupimento.

Ao selecionar fibras grossas, a taxa de material de entupimento podera ser reduzida; no
entanto, como discutido anteriormente, um nivel 6timo de fibras finas devera ser
determinado para manter uma boa capacidade de desempenho da maquina.

Os rolos ranhurados, de furos cegos e/ou de sucgao fornecem um volume vazio adicional
no nip. A limpeza adequada em manutengbes preventivas dos rolos é essencial para
preservar um volume vazio suficiente no nip. A condicdo dos componentes internos do rolo
de succao, alimentagao de vacuo, limpeza das ranhuras ou furos cegos, profundidade das

ranhuras ou furos cegos, todos influenciam diretamente no volume de vazio.

Folhas com umidades mais altas que o normal, que entram no nip da prensa, podem
causar esmagamento, caso o feltro Umido e o sistema da prensa nao sejam projetados
para lidar com a agua extra. Nesses casos, a raiz do problema pode ser atribuida a
remocéao de agua insuficiente em uma prensa anterior ou até na segdo de formagao.

Sombreado, vinco e marcagao do feltro na folha

A marcacao da folha é um defeito de superficie resultante da pressao hidraulica diferencial
das areas vazias e solidas da sucgao, da prensa com ranhura ou furo cego, ou dos fios de
base e o desenho do tecido da base do feltro. Essa variacao de pressao cria um fluxo nao
uniforme de agua no nip, interrompendo assim a orientagao das fibras na folha.

Aqui, novamente, como o feltro Umido é projetado pode ser fundamental para controlar a
sombra de succao e a marcagcao de ranhuras. O uso de feltros com alta relagdo de
base/manta reduzird a marcacdo. O tecido de base distribui as variacbes de pressao
causadas por ranhuras ou furos cegos mais uniformemente do que a estrutura da manta.
Feltros com tecidos de base de multiplas camadas, com altas relagdes de base/manta e
caracteristicas resistentes a compactacéo, devem ser considerados. Os tecidos de base de
multiplas camadas sao mais eficientes em distribuir as areas vazias do rolo e, assim,
diminuir as diferencas de pressao (veja Figura 9).
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Figura 9: Nip da prensa.

Outro meio de lidar com a marcacao de sombra causada por um rolo de sucgao ou furo
cego é reduzir o tamanho dos furos e aumentar a densidade do padréo de perfuragao.
Dessa maneira, a mesma porcentagem de area aberta é mantida. A marcacgao de feltro
pode ser controlada pela quantidade de manta aplicada ao tecido de base. Deve haver uma
cobertura suficiente para cobrir 0 tecido de base para impedir a marcacao (e fornecer
volume vazio suficiente para a remocéao d'agua). Por outro lado, a excessiva aplicagdo de
manta de fibras poderé tornar o feltro suscetivel ao entupimento e a compactacdo
prematuros. Um peso ideal da manta deve ser determinado.

Além disso, o tamanho e a densidade dos fios do tecido de base podem ser otimizados
para evitar a marcagao de feltro, semelhante em teoria aos furos em um rolo com furo cego.
Para reduzir as variagdes de pressao causadas pelo tecido de base, o tamanho do fio pode
ser menor e sua densidade aumentada. Ao mesmo tempo, 0 mesmo peso da base devera
ser mantido para evitar outros problemas operacionais, como sombras ou marcas de
ranhuras.

Conclusao

Do ponto de vista da secdo de prensagem, a manutencdo preventiva dos rolos é
fundamental para eliminar muitos dos problemas operacionais discutidos. A geometria do
nip devera ser analisada cuidadosamente, devido ao potencial de roubo ou o
acompanhamento nas laterais, e a possibilidade de alta umidade da folha na prensa como
resultado dos fendmenos de reumedecimento que podem agravar problemas de nip em
outras prensas.

Do ponto de vista de feltro, existem muitos parametros que podem controlar problemas na
secdo de prensagem. A selegdo do tecido de base ¢ importante quando a marcagao,
granado, sombreado ou ranhura estdo envolvidas. A escolha das fibras da manta 10
(quantidade e tamanho) pode ter um efeito direto no roubo da folha, no acompanhamento
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ou na queda nas laterais que também podera controlar a quantidade de material de
entupimento. Em muitos casos, modificagbes relativamente pequenas em um feltro Umido,
como por exemplo, uma alteracao no tamanho ou no peso da fibra da manta, poderao
minimizar muitos problemas comuns da prensa. Trabalhe em sinergia com seu vendedor
técnico e coordenador de feltros Umidos; eles poderéao ajuda-lo a eliminar esses problemas.
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