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A Albany International langou em
outubro de 2002 uma publicagéo
técnica que chamamos de Mo-
mento Técnico. O resultado foi
um sucesso.

Diversos feed-backs recebidos
contribufram sobremaneira na

formadoras” e "Da natureza
guimica as propriedades fisicas
O universo das matérias-primas”.
Ressaltamos que neste ndmero,
estamos atendendo a solicitagdes
de alguns clientes, e acreditamos
que os temas abordados ser&o Uteis

elaboragéo para o desen-
desta nova volvimento téc-
edicio. nico de todos.
Ainteng&o é Agradecemos
levar a “Diversos pelo apoio e
todos os lei- confianga. E
tores, infor- feed-backs reafirmamos
magoes téc- recebidos nossa crenca
nicas e al- = - de que atra-
gumas curi- contribuiram vés de propos-
osidades, sobremaneira tas claras, sim-
bem como —~ ples € objeti-
fornecer va- na elaboragao vas estaremos
lor e pro- desta nova colaborando
mover solu- - = __yy com todos os
¢bes que edlgao NOSSOS parcei-
fortalegam a ros e amigos.
relacdo de Desejamos a
parceria en- todos os leito-

tre a Albany e seus clientes.

O canal aberto para criticas e su-
gestdes, na publicagdo de nime-
ro 1, contribuiu significativamente
na elaboragdo desta nova edigdo.
Neste segundo numero, destaca-
mos os artigos “Os incon-
venientes de usar indices para
prever o desempenho de telas

res e seus familiares um ano novo
de muita esperanga € fé, e que
0s sonhos se tornem em realiza-
cOes pessoais e profissionais.
Colocamo-nos a disposi¢do para
idéias e sugestdes. Para tal, utili-
zem 0 nosso site e e-mail.

Muito obrigado.

. ﬂuﬂa MULTIAXIAL ‘ COM EMENDA *

b, - ‘.. )

Y

SeamDynatex. A evolucgdo da exceléncia em feltros,
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Cesar Goss Filho
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Os inconvenientes

de usar indice de suporte de fibras e
indice de drenagem para prever o
desempenho de telas formadoras

Baseado em artigo de John LaFond - Praduct Manager - Albany International

Introducao

Ainformagao a seguir &€ uma definicdo e explicaggo do
Indice de Suporte de Fibras (ISF) & indice de Drenagem
(I2). O ISF e ID foram desenvolvidos antes do advento
dos estilos de telas formadoras multilajes. Mas ao longo
dos anos, estes numeros vém se tornando com pouco
significado quando tentamos comparar estilos de telas
formadaoras.

Este estudo tem por objetivo investigar os inconvenientes
com uma lista de suposicdes usadas nos célculos de
ISF e ID. Dados de maguina piloto serdo apresentados
para ilustrar os fatores de que o célculo ISF e ID néo
correlacionam diretamente para o suporte de fibras/
formagdo ou drenagem em uma maguina de papel. E
apos examinar todos os fatores aqui apresentados, ficara
evidente de gue a utilizagdo de ISF e ID nos dias de
hoje, tem definitivamente menor significado do que no
passado. A guestao € bastante complexa guando se
refere aos parametros a serem utilizados para avaliar a
capacidade de suporte e de drenagem. Seria convenienite
ter um nimero especificc para comparar a capacidade
de suporte de fibras e drenagem de uma tela com outra.
Entretanto, devido a complexidade dos projetos de telas
formadoras, bem como os varios métoedos, maquinas,
materias-primas, etc., de formagao de folhas de papel,
nao existe um paradmetro simples que possa ser usado
para comparar tipos de telas formadoras.

E uma combinacdo de itens a serem considerados,
incluindo: Malha x Batidas, Permeabilidade ao Ar,
Tamanhos dos Figs Longitudinais e Transversais, Volume
Vazio, Desenho e Topografia da Face Superior. E também
muito proveitoso ter dados comparativos atualizados de
suporte de fibras e drenagem de telas especificas de
maquinas piloto ou de produgio. A finalidade do presente
estudo & concentrar-se no ISF (Indice de Suporte de
Fibras) e ID (indice de Drenagem).

Definicdo de ISF e ID

indice de Suporte de Fibras (ISF) e indice de drenagem
(ID) s&o numeros calculados gue estdo sendo usados
hoje, mas tém significado prético questionavel. Esses
nameros s&o baseados em uma série de suposicoes que
nédo os tornam ideais na avaliagdo de telas formadoras. A
seguir, explicacédo de como os indices ISF e 1D sao

calculados e por que sdo criticados pela maioria, sem
sentido guando tentamos comparar uma tela com outra.
Segue férmula para o Indice de Suporte de Fibras (ISF)
de Beran e para ¢ Indice de Drenagem (D)

ISF= 2/3(a Nm + 2b N¢)
ID= (b Nc Ap)/ 1000
a = coeficiente de suporte MD (direcdo de maquina) {0 -
1,0)
b = coeficiente de suporte CD (dire¢io transversal) (0 —
1,0)
Nm = malha (nimero de fios na diregao de maquina/
polegada)
Nec = batidas (nUmero de fios na direcéo transversal/
polegada)
Ap = permeabilidade ac ar (CFM)

Principais suposicdes usadas
no calculo de ISF e ID tornando
esses numeros de pouca
praticidade para usar:

1. Alguns monofilamentos sob a face de formagao nao
propercionam suporte adicional de fibras para a tela,
Isto inclui a laje inferior de telas multilajes.

2. Os célculos s8o baseados num plano de duas
dimensoes, e os fios da tela formadora séo considerados
como tendo 0" na largura. 1sso ndo considera a variacao
nos didmetres dos fios. Eles sdo tratados igualmente
nos calculos.

3. A tela tem uma superficie plana, Todos os fios da
face superior estéo no mesmo plano.

4. Todas as fibras sdo retas, com 0" de largura.

5. Asfibras sdo depositadas todas num mesmo plano e
somente em duas dimensdes.

6. O calculo original foi baseado em 1 tipc de fio na
diregdo da maguina (coeficiente a) e 1 tipo de fio na
direcdo transversal (coeficiente b). Em um sistema com
diferentes tipos de fios tanto na direcéo de maquina como
na transversal, os cosficientes a e b s&o calculados
assumindo ser uma média dos diferentes coeficientes
calculados (b=(b1+b2)/2). Onde b1 representa um fio
transversal e b2 representa outro tipo de fio transversal
da tela formadora com 2 tipos de fios transversais na
face superior (telas com 2 1% lajes por exemplo). Ambos
os coeficientes b1 e b2 sdo considerados como % para
formar o coeficiente b.
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7. Existe uma constante de 2/3 usada no célculo que
vem de uma suposicéo de que 2/3 das fibras na folha
de papel sdo orientadas na diregéo da maquina. Todas
as matérias-primas, tipos de papel e maquinas de papel
sé&o tratados como tendo a mesma constante de
orientacao de fibras (2/3).

8. O célculo considera uma visdo de duas dimenstes
de um processo tridimensional de formagao de papel.

Algumas inconsisténcias
na metodologia aplicada
no calculo ISF & ID.

Os seguintes calculos mostram os véarios
metodos utilizados para calcular ISF e ID. Os célculos
$80 baseados numa tela do estilo 2 % lajes (dupla laje
com fio de suporte) gue é comumente usada. Atela 2 1=
usada neste exemplo tem um fio longitudinal (coeficiente
a) e dois fios transversais (coeficientes b1 e b2).

Nm =152
Nc = 135 x 2/3 = 90 (somente fios superiores)
Ap =500

O diagrama a seguir mostra
os diferentes métodos para
a determinacdo dos
coeficientes “a” e “b”.

As figuras 1. 2 e 3 mostram a superficie de formagéo de
uma tela formadora de 2V% lajes. Existe uma drea nesta tela

gue temum cruzamento dirigindo o fio transversal para baixo,
abaixo da face de formagéo. Alguns desses fios estio
proporcionando suporte enquanto outros ndo estéo (figuras
1,2 e 3). Esses fios estdo definitivamente abaixo do plano
da superficie de formacéo de papel, mas no lado superior
da tela e dao alguns graus de suporte de fibras. A questao
€ quanto suporta e como vocé pode guantificar no célculo?
Isto ilustra uma fonte de variagéo nos indices ISF e ID.
Uma outra fonte de variagdo vem de um cruzamento
dos fios longitudinal ou transversal que esta
parcialmente na superficie de formagao. Eles também
podem ser considerados para dar ou n&o suporte de
fibras (figuras 4, 5 e 6).

Calculo do coeficiente “a

Se a drea de suporte entre os dois fios transversais esta
naface de formagao, o suporte = 1. S esta parcialmente
na face de formagdo, o suporte = 1 ou = 0. E s nao
estiver na face de formacgao, o suporte = 0.

a = 4 areas de suporte / 16 areas potenciais de
suporte = 4/16 = 0,25 (figura 4) ou

& = 2 areas de suporte / 16 areas potenciais de
suporte = 2/16 = 0,125 (figura 4)

Calculo do coeficiente “b”

Se a drea de suporte entre os dois fios longitudinais esta
na face de formacéo, o suporte = 1. Se estiver entre os
dois fios longitudinais, o suporte = 1 ou suporte = 0. E

Figura 1 —superficie de formagiio
mostrando area dirigida para
baixo

DINo ge

Figura 3 — plano de suporte de

fibra mestrando area dirigida para
baixo' com suporte = 0
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se a area de suporte entre os dois
fios longitudinais nao estiver na face
de formagao, o suporte = 0.

b1 = 8 éareas de suporte / 8 areas
potenciais de suporte = 8/8 = 1,00

1+1+1+0+0+0+0+0+0+0+0+0+0+0+0+1 = 4/16
ou 1+1+0+0+0+0+0+0+0+0+0+0+0+0+0+0 = 2/16

(figura 5)
(se contar os fios parcialmente na face
de formacao) ou

b1 = 6 areas de suporte / 8 areas
potenciais de suporte = 6/8 = 0,75
(figura 5)

(se ndo contar os fios parcialmente
naface de formagao)

b2 = 8 areas de suporte / 8 dreas
potenciais de suporte = 8/8 = 1,00
(fig. 1,2e6)

(se contar a area dirigida para baixo

como dando suporte) ou bt e b e Sl R il I e 010
b2 = 6 areas de suporte / 8 areas OUTD: A S T e et D S S0 =R
potenciais de suporte = 5/8 = 0,625 1 | | | | | | | ‘
(fig. 1.3¢ §) T IR By iy (S

ou
b2 = 4 4reas de suporte / 8 dreas \Qﬁ ® @ ® @ @ 0\9
potenciais de suporte = 4/8 = 0,50
{flg 112 € 6) Esquema do fio transversal
(se contar a &rea dirigida para baixo desuporte s 1 iepetivad
como dando suporte, mas nao contar Figura 5 — determinaciio do coeficiente b1
os fios parcialmente na face de
formagéo)

ol GoEe e e G e e e
b2 = 3 areas de suporte / 8 areas Dy e e e O D R0
potenciais de suporte = 3/8 = 0,375 gag : 1 : 1 : ;' : g : 8 : (1) : g fg,’:g

(fig. 1.3e6)

(se nao contar a area dirigida para
baixo como dando suporte e ndo
contar os fios parcialmente na face
de formagao)

Ao lado esta um exemplo das
variagoes que podem ocorrer nos
indices ISF e ID. Com todos os
diferentes métodos de célculo usados
fica extremamente dificil confiar nos

o O NN
A L P e

Dirigido parabaixo,
abaixo da superficie superior
datela- considerar oundo?

Esquema do fiotransversal - 1 repetico

Figura 6 —determinacao do coeficiente “b2”

indices ISF e ID para fazer
comparagoes entre telas formadoras.
Os indices ISF e ID de uma tela
formadora podem parecer melhor ou
pior do que outra tela dependendo de
como os nuimeros foram calculados.
Esta ilustracdo mostra 14 diferentes
nameros de ISF e 7 diferentes
nimeros de ID para a mesma tela,
dependendo somente da metodologia
usada para o célculo.

Farmulas do ISF e ID

Variagoes do ISF e ID

Calculos do ISF e ID

ISF = 2/3% (axNm+ 2 xbxNe)
ID = (bx NcxAp)1000
(b1 + p2)i2

b =

a =0250u0125

bl =10u075

b2 =1,0625050u0375

b =1,0875 0.813 0.75,
0.688, 0.625 ou 0.563

= 152

=80

= 500

Nm
Ne
Ap

ISF = 145 133, 130, 123, 118,

s}

115, 110, 108, 103, 100, 95,
93, 88 ou 80
=45, 38, 37, 34, 31, 26 0u 25

Figura 7 — calaulo do ISF e 1D para o mesmo projeto da tela
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Comparacgdes dos indices ISF e ID com
os dados de maquina piloto

As informagdes a seguir sdo de um
teste em uma maguina piloto
rodando com uma configuracao solid
C-wrap produzindo papel tissue de
baixa gramatura. A figura 8 mostra

formacéo da folha. Nota-se que nao
existe correlagdo direta entre ISF e
formacéo. De fato, se fizermos uma
curva de tendéncia dos dados, ela
esta inclinada na direcao oposta ao

melhorar, piorou com maior indice de
suporte de fibras.

A figura 9 mostra uma comparagéo
entre ID e drenagem em uma
maguina. Nota-se que néo exisle

uma comparagédo entre ISF e esperado. A formagdo ao invés de correlagéo direta entre ID e drenagem
atual na tela. Por exemplo temos
qualro telas com indice de drenagem
de 44, Uma apresenta boa drenagem;
a outra, ndo. Também & importante
notar gue a tela com maior indice de

drenagem esta drenando menos.

ISF x Formacao
(10 =formacéo boa, 1 =formagéo ruim)
6.5 -

6 A " g

Conclusao

Os indices ISF e ID sédo raramente
usados  atualmente quando
comparamos uma tela formadora
com outra. A complexidade dos
estilos atuais de telas formadoras
com 0s metodos inconsistentes de
calculos tem proporcionado esta
ocorréncia. Os indices ISF e ID nao
poedem ser usados para comparar
suporte de fibras ou capacidade de
drenagem com outra.

Formagéo

£ v
~ oo
g W
=

100 120 140 160 180 200

indice de suporte de fibra (ISF)

Figura 8 — ISFx Formacao da Folha. Percebe-se que ndo hd correlacio entre
ISF e Formagao. :

Precisamos agora confiar com maior

IDxDrenagem profundidade em outros parametros

{Numero baixo = drenagem mais rapida) das telas, incluindo: malha x batida,

90 - permeabilidade ao ar, tamanhos dos

80 fios longitudinais e transversais,

= ‘ volume vazio, desenho de tecimento
2 0 ® e topografia da superficie da tela.

S 509 ¢ & Algumas vezes a andlise destes

[ 50 & parametros nao é suficiente. Torna-se

O ¢ muito importante ter maquinas piloto ou

40 1 ¢ testes em maquinas de producao para

30 : : = - confirmar a performance de uma tela.

25 25 45 55 65 Somente apods umna profunda analise

ELiE nas especificagbes de uma tela com

Indice de Drenagem (ID) dados de uma maquina & que permitira

Figura 9 —ID x Drenagem. Percebe-se que ndoha correlagio entre ID e

fazer uma boa avaliagdo comparativa

Drenagem. para telas e aplicagdes proprias B
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Da natureza guimica as propriedades fisicas:

O universo das
Matérias-Primas

S&0 inumeras as
Matérias-Primas
utilizadas para
a fabricacado de
Tecidos Técnicos.
Cada material
possui uma funcao
especifica, conforme
o ambiente de
aplicacao.

A seguir; algumas
das maténias-primas

- mais utilizadas
na fabricacao de
Tecidos Técnicos

Aramida
Nome genérico para uma classe
distinta de poliamidas altamente
aromaticas, que s&o caracterizadas
por sua propriedade antichama e
isolante térmico.

entre 135 e 200°C. A Meta-aramida
tambem e utilizada para feltros de
maquinas de acabamento em inddstria
téxtil e lavanderias.

Vale lembrar que a sua natureza
quimica e propriedades fisicas séo
diferentes daquelas do Nylon
(poliamida).

A aramida ¢ utilizada na Industria
téxtil na forma de fibras, fios fiados
e multifilamentos.

Sulfeto de
Polifenileno (PPS)

Cenhecido como Ryton ou Torcon,
Principals caracteristicas: resisténcia
guimica, estabilidade para altas
temperaturas, absorgéo zero de
umidade, excelente estabilidade
dimensional, baixissimos fatores de
desgaste e resisténcia estrutural.
Materiais de PPS oferecem baixos
niveis de flamabilidade.

Utilizado na fabricagac de bombas
para materiais guimicos e em

Existemn dois tipos
de Aramida que séo
muito usadas para a
fabricacao de
Tecidos Técnicos. A
Para-aramida(nome
comercial: Kevlar)
que & amplamente
utilizada em tecidos
para blindagem de
automoveis e
confecgao de
coletes a prova de
bala. A Meta-
aramida  (nome
comercial: Nomex ou
Conex) que &
utilizadaem mangas
flitrantes que operam
com temperatura

Induistria Téxtil Calandra Compactacio
Composicao: Nomex/Paliester/Nylon
Aplicacdes com Temperatura maxima de 1509 C.

componentes industria
automobilistica.

O PPS também & muito utilizado para
a fabricacdo de mangas filtrantes
que operam com temperaturas entre
135 e 190°C. Nao deve ser utilizado
em ambientes oxidantes e sistemas
de filtragéo com teor de oxigénio
acima de 15%. Nao sofre hidrdlise.
Utilizado na inddstria téxtil na forma
de fibras, monofilamentos,
multifilamentos e fios fiados.

para

Algodao

Principal fibra natural i&xtil, constituida
de aproximadamente 88 a 96% de
celulose. Algumas caracteristicas:
amarela lentamente a 121°C,
decompde-se em torno de 148°C, alta
hidrofilidade, decomposto por dcidas,
incha em contato com substancia
corrosiva ndo chegando a danificar-
se, hidrofilia.

Paises de origem: EUA, Brasil, Egito
e india. Perigo: moderadamente
toxico e inflamavel na forma de po,
fortemente incendiavel.
Aplicagbes: vestuario, utensilios
domésticos, medicing, tapegaria. Na
fabricagdo de tecidos técnicos é
usado em lonas transportadoras para
industrias alimenticias.

Utilizado na industria téxtil na forma
de fibras e fios fiados.

Fibra de Vidro

Nome genérico para substancia
fabricada a partir do vidro. A sua
formagéo vem a partir do vidro
fundido (derretido) que & prensado
em uma alta temperatura, através de
orificios extremamente peguenos,
formando os multifilamentos.
Algumas caracteristicas: perda de
resisténcla acima de 315°C, amolece
em torno de 815°C, nenhum
reumedecimento, ndo inflamavel.
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Algumas aplicacdes: uso térmico,
acustico e isolamento elétrico, reforgo
para produtos de cimento em
construgdo civil, decorativo
(tapecarias, cortinas), barracas, etc.
Para a fabricagdo de tecidos técnicos,
afibra de vidro & utilizada em mangas
filtrantes que operam até 260°C. Por
ser um material muito fragil, sua
performance depende muito das
condi¢tes de manuseio e instalagéo.
Utilizado na industria téxtil na forma
de fibras e multifilamentos.

Acrilico
E 0 nome genérico que se da a
qualguer polimero sintético

constituido de no minimo 85% de
mondmeros de Acrilonitrila. Algumas
caracteristicas: bom isolante térmico,
leve, resistente a acao dos raios
solares e 208 agentes guimicos.
Aplicagdes: na fabricagdo de
vestuario (principalmente de inverna).
Para a fabricac&o de tecidos técnicos
sao utilizados em mangas filtrantes
paratemperaturas de até 120 graus.
Sua principal aplicacdo é substituir
o poliéster em filtros de manga com
umidade e temperatura acima de
95°C (onde ocorre hidrélise do
Poliéster).

Utilizado na Industria Téxtil na forma
de fibras e fios fiados.

La

Filamentos naturais com
comprimentos entre 5 e 20 cm
aproximadamente, obtidos da
tosqguia de ovelha (e tambem da
alpaca e certas cabras). Fisicamente,
a & difere do cabelo pelo seu
diametro e presenga de ondulacoes
naturais. Quimicamente, a 1a
consiste essencialmente de uma
cadeia de proteinas (queratina),
ligadas por bisulfetos. Algumas
propriedades: ganho de umidade de
16% (21,1°C, 65% umidade relativa);
decompde-se em torno de 126°C,
chamusca supetficialmente a 204°C.
Resistente & maioria dos acidos e
destruida por alcalis. Inflamavel.

Origem: Australia, Argentina, USA,
Nova Zelandia, Uruguai, Rassia e
Inglaterra.

Aplicacbes: roupas protetoras (ex.:
capa de chuva), mantas, carpetes,
artigos de tapecaria, vestuario, fonte
para lanalina.

Na fabricacéo de tecidos técnicos,
utilizado em Sanforizadeiras e feltros
para curtume, principalmente pela
sua otima absorgéo de umidade e
resiliéncia. Utllizado na industria
téxtil na forma de fibras e fios fiados.

Poliamida

E um polimero de alto peso molecular
no qual acontece uma unido com
amida ao longo da cadeia molecular.
Também pode ser natural ou
sintético. As poliamidas  sintéticas
sao classificadas pelas inimeras
variedades do Nylon, conforme
tabelan® 1.

Algumas caracteristicas: resiliéncia,
resisténcia a abrasdo e alta
tenacidade.

Aplicaces: base de indugéo, feltros
(100% da matéria-prima utilizaca em
feltros para vestimentas em
maguinas de papel).

Utilizado na indUstria téxtll na forma
de fibras, multifilamentos, mono-
filamentos, fios fiados.

Polipropileno

Polimero termoplastico cristalino
sintético, com peso molecular de
40,000 ou mais. OQOrigem:
polimerizagédo de propileno com
catalisador especifico (ex.; Alquil
Aluminic). Propriedades: substéncia
branca translucida, facilmente
colorido, ndo toxico, mantém
resisténcia apos dobrar
repentinamente, degradagao suave
através de calor e luz a menos que
protegido por antioxidantes, e pouca
resiliéncia.

Aplicagdes: coberturas para cabos
e fios elétricos, engradados para
garrafas de bebidas, brinquedos,
gramado artificial, etc.

Na fabricagdo de tecidos técnicos, &
muito utilizado em filtragéo liquida,
devido & sua excelente performance
em meics Acidos e alcalinos. Em
geral a temperatura em sistemas de
filtrag&o liquida no excede 100°C,
faixa em que opera sem problemas.
Surgiu recentemente no mercado o

Tabela n® 1:
Densidac 114 | 194 | 108 | 102
Excelente
Boa
Pobre Pobre Fraco Fraco Pobre Pobre
Pobre Pobre Fraco Fraco Pobre Pobre
Fraco
Boa
Sim
85 85 80 80 80 85
185 235 140 135 157 173
215 254 185 175 206 208
; Z % Pobre
/o de Umidade 27 | 25 [ 03 [ 02 [ 04 | o4
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PP Trol, usado em mangas filtrantes gue operam em
temperaturas até 125°C, com a vantagem de ter excelente
resisténcia quimica e n&o hidrolisar.

Utilizado na inddstria téxtil na forma de fibras, multi-
filamentos, monofilamentos, fios fiados.

Poliester
Nome genérico dado para a fibra manufaturada (fibra ou
filamento continuo) na qual a substancia formadora da

Tecido filtrante de Polipropilenc usado em filtros prensa Mangas firantes de poliéster utilizadas em indistria
na prensagem de lodo biolégico. © polipropilenc é cmenteira. O poliester € utilizade devido sua resisténcia
utilizado devido sua resisténcia quimica. a abrasdo.
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Demoanstrativa de perda de resisténcia dos polimeras
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finra & um polimero de cadeia longa composto de no
minimo 85% do seu peso de um éster do etileno glicol &
4cido tereftalico.

Propriedades: baixa retengao de umidade, estabilidade
dimensional, ndc inflamavel.

AplicacGes: cintos de seguranga, jaguetas de incéndio,
isolantes eletricos e produtos gue exigem estabilidade, etc.
E o polimeroc mais usado na fabricacdo de tecidos
técnicos que nao operam em ambientes
quimicamente agressivos ou altas temperaturas. E
amplamente usado em mangas filtrantes por
suportar temperaturas até 135°C. E usado também
para fabricacdo de feltros téxteis e feltros para
curtumes, telas para transporte de alimentos, telas
secadoras para maguinas de papel.

Utilizado na Induastria Téxtil na forma de fibras e
multifilamentos. Monofilamentos, fios fiados.

PCTA

Policiclohexanedimetanol Terefildtico, conhecido
comercialmente com Thermonetics (marca registrada da
Albany).

O Thermonetics possui como principal vantagem sobre
o Pcliéster Termicamente Estabilizado a alta resisténcia
a hidrolise, sendo portanto utilizado na fabricacédo de
telas secadoras.

Utilizado na Industria Téxtil na forma de Monofilamentos.
Na pagina 09 apresentamos um grafico comparativo de
resisténcia a hidrolise para alguns materiais.

Poliimida (P84)
Conjunto de polimeres que possui o grupo imida em sua
cadeia. Principais caracteristicas: estabilidade e boa
resisténcia ao desgaste em altas temperaturas,
excelentes caracteristicas friccionais, resistente a
radiagdc e material orgénico.

Aplicagbes: coberturas de alta temperatura, laminados
& compostos para veiculos espaciais, ¢leos selantes e
aderentes, etc,

A poliimida também & utilizada em filtros de manga que
operam com temperaturas alé 260°C. E utilizada também
como substituto do asbesto em placas isolantes de altas
temperatura (Pyropel).

Utilizada na industria téxtil na forma de fibras,
multifilamentos, fios fiados.

PTFE

Os polimeros de Tetrafluoretileno sdo conhecidos
comercialmente como Teflon. E o pelimero que apresenta a
melhor resisténcia quimica e térmica. Possui baixaresisténcia
& abrasdo. Algumas aplicacdes: plasticos industriais de
altatemperatura, isolamentos elétricos, filtros, mancais, etc.
Na filtrag&o € utilizado como membrana para tecidos
filtrantes de alta eficiéncia por dar a caracteristica
antiaderéncia e permeabilidade.

Utilizado na industria téxtil na forma de fibras,
multifilamentos, fios fiados.

Percebe-se que cada material se destaca por suas
propriedades especificas, o que atribui sua importancia
e necessidade em diversas aplicagdes. Por exemplo: a
Poliamida, gue & utilizada na fabricaggo de feltros devido
asuaresisiéncia & compactagéo e em telas formadoras
devido a resisténcia a abraséo.ll

Referéncias:

The Condensed Chemical Dictionary — Tenth Edition —
Revised by Gessner G. Hawley

Tabelas: Shakespeare / Filter Media Consulting
Papermaking - Part 2, Drying - Markku Karlsson
Traducoes: Marise Hahnemann

Apofo técnico: Eng. Henrique Sommerfeld.
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Otica

Por que o céu é azul e o pOr do
sol e a alvorada sao vermelhos?

A resposta esta em
COMO 0S raios solares
interagem com a
atmosfera.

Quando a luz passa
através de um
prisma, 0 espectro é
quebrado num arco-
iris de cores. Nossa
atmosfera faz o
mesmo papel,
atuando como uma
espécie de prisma
onde os raios solares
colidem com as
Toléculas e sé&o
responsaveis pela
dispersdo do azul do céu.

Quando olhamos a cor de algo, é porque este "alge”
refletiu ou dispersou a luz de uma determinada cor as-
sociada a um comprimento de onda.

Devido ao pequeno tamanho e estrutura, as
minUsculas moléculas da atmosfera difundem melhor
as ondas de menor comprimento, como a azul e a
violeta. Sendo que a luz azul dispersada chega aos
nossos olhos com maior facilidade. Porém quando o
sol esta no horizonte, a luz leva um caminho muito

Autor: Engenheiro Norberto José de Matos - Coordenador de Produtos

maior para chegar
a0s nossos olhos
do que quando esta
sobre nossas cabe-
cas. Como a luz
azul é dispersada
dez vezes mais do
gue a vermelha,
nesse longo
caminho ela foi
toda dispersada,
pois a atmosfera
funciona como um
filtro, impedindo
gque a luz azul
chegue até nos,
enguanto que a luz
vermelha que néo é dispersada e sim transmitida
alcanca nossos olhos com facilidade. Nessa hora a
luz branca esta sem o azul.

Por que as nuvens sdo brancas?

Nas nuvens existem particulas (gotas de agua) de
tamanhos muito maiores gue o comprimento de ondas
da luz, ocorrendo dispers8o generalizada em todo o
espectro visfvel, sendo que iguais quantidades de azul,
verde e vermelho se juntam formando o branco.

Gl 3
Amianto: nome comercial de

silicato natural hidratado de
calcio e magnésio (crisotilo ou

Substituicdo do Amianto
no Fibrocimento

anfibdlio), de contextura fibrosa,
refratario ao calor e dificimente
fusivel, empregado na
confeccao  de produtos
incombustiveis (fios para
tecidos, placas, elc.)

Elemento de compo-
sicdo: amianto (i/o) ante-
positivo, do grego amiantos
"amianto, pedra incorruptivel"

Um Canal Direto
para sugestoes

e duvidas

indmomento_tecnico@albint.com
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E-mail: indmomento_tecnico@albint.com

Em quatro estados que dominam 60% do mercado nacional de Fibrocimento —Mato
Grosso do Sul, Sao Paulo, Rio de Janeiro e Rio Grande do Sul — ja foram aprovadas
leis que prevéem a proibigdo ao uso do amianto, a partir de 2005. O amianto & uma
fibra mineral empregada na fabricagédo de telhas e caixas-d'agua. A proibicdo esta
sustentada pela polémica cientifica insollvel sobre os riscos a salde, pressoes
ambientais e cenario internacional desfavoravel a manutengdo do uso do amianto.
No Brasil, existe uma mina de amianto localizada no estado de Goias. E o mercado
de telhas de amianto movimenta cerca de R$ 1,5 bilhdo ao ano, o que corresponde
a 5% dos 30,4 bilhGes do setor de materiais de construgdo e um tergo das telhas
de ceramica fabricadas. Para atender a esta nova exigéncia do mercado, a industria
j& desenvolveu e estd comercializando novos produtos. O amianto sera substi-
tufdo por outros materiais, entre eles, o fio sintético de PVA (&lcool polivinlico)
mantendo a mesma qualidade e caracteristicas.
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